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Nome:

Matricula:

Destilacao Flash
V.y

Flash

L x

e Linha de operagao:

f— 1) z
y = _— x _|_ —
(5) =+
onde f =V/F, é a fracao vaporizada.

Destilagao Binaria por Estagios
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e Volatilidade relativa:

aAB = Q = yA/xA
Kp yp/zp
_ Pt /p _ P
pit/p  pit
aAB "X
y =

14 az(aap —1)
e Fracao recuperada:

D'.’I?D
F-z
FRw =1—- FRp

FRp =

e Linha de operacgao da secao de alimentagao:

q z
= —_— xr —
4 q—1 q—1

onde: .
T-L hy—hg
1= F T hy—h,
(a) ¢ > 1: liquido subresfriado
C L(Tb — TF)
— 1 P,
¢= 1 e

(b) ¢ = 1: liquido saturado
(¢) 0 < ¢ < 1: liquido e vapor

g=1-f

(d) ¢ = 0: vapor saturado
(e) g < 0: vapor superaquecido

_ Cp7v<Td — TF)
Ahvar

e Linha de operagao da secao de retificacao:

_( REp vy D
Y=\Rrp+1 Rp +1

onde Rp = L/D é a razdo de refluxo.

e Linha de operagao da secao de esgotamento:

onde Rg = V /W é a razao de boilup.

e Razao de refluxo minima, Ryi,:

*

Tp —Y
y*fx*

Rmin =

(10)
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Estagio ideal Estagio real In
/ ae g T

T

—

x5 Xn Xn-1

e Eficiéncia de prato ou de Murphree, Ej;:

EMV _ Yn — Yn+1
yn Z/n+1
Eyr = 7z* Tn-l
Ty — Tp-1
e Eficiéncia global, Fy:
Nideal
EFh=—""<1
Nreal

(16)

Destilagao Multicomponente por Estagios

e Equagao de Fenske:

(zi,p/zj,p)

com «; ; € aproximada por:

1/2

a;; = (mas. ..ozR)l/Nmi“ ~ (a1aR)

Expressoes alternativas:
[ FR; p - FR;w }
In : ’
(1-FR;p)(1—FR;w)
In (Oéi’j)
1—
o |20/ —2p) }

! [
- zw /(1 — zw)
Nooin = In (a)

Nmin =

sendo:

Nmin
_ J
FRy p =

+ k mm

D"TCD’Z'—FRZ"D'F'ZZ'
W'ZEW,i:(l*FRLD)'F'Zl'

onde k é um componente nao-chave (NK).

e Equacgoes de Underwood:

Z<O@HK zl)

«
i—1 i, HK

C
az HK - xz D
mm §

(67}
i—1 i, HK —

c

Pégina 2 de 3

(17)

(18)

(19)

(20)

(24)

(25)

com1l<0< QLK HK-
e para se obter z; p:

Zi F- FRl
Tip = 5 D (26)
sendo que
c
D= (2-F-FR;p) (27)
i=1
e Correlacao de Gilliland:
Y = 0,75 — 0,75X 7668 (28)
N — Nmin R— Rmin
Y - = ——>:
onde Nl il
e Equacao de Kirkbride:
Np —1 Nieti
F _ tif (29)
N — NF Nesgot

[l

Determinagao de Np a partir de Fenske:

In [(:cLK,D/xHK,D)]

(21K /2HK)
N min 30
r In (ark, uK) (30)
Nfmin  Nr
: = 1
Nmin N (3 )
Destilacao Batelada
Condensa-
Q. dor total
A
Destilado

D(t), xp (1) =yp, i)

W), xW,i(t)

e Equagao de Rayleigh:

W Wy o d
1n< ! ) = / W (32)
sendo a area sob a curva desde x = zf até x = Tw,
pela regra de Simpson:

/ M @) da :Lf(; TF (33)

Tw; + TR

o)+ a7 (P )|

onde f(z) =1/(y — z).
¢ Quantidade total de destilado produzido:

Diotal = Df =F - Wf (34)
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e Composicao média do destilado:

Z‘FF — Tw Wf
TR e A (35)

e Para ELV dado por a constante, tem-se:

Q- Tw

- 1+azw(a—1) (36)

YD = Tp

onde a solucao analitica da equacao de Rayleigh é:

)]
+1In (11__;2)

Absorcao & Regeneragao

e Relagao entre razdo molar (X, Y') e fragdo molar (z, y):

x
X =
1—2z (39)
Y
Y =— 40
- (10)
e Célculo de K; (lei de Henry):
i Hy
K== (41)
€T p
Y, Gy N\ N Ls
[
1 (fundo)

Yve G N [ Awls

e Linha de operacgao de absorcgao:

Ls Ls
Y = (Gs) X, + (Y1 - GSX()) (42)

V.G 7\ X Ls
[ v
1
o (topo)
S
=
Y &
J g
L g
N )
Yyipr Gg A | Xy Lg X
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e Linha de operagao de regeneragao (stripping):

L L
Y1 = <GZ) X, + (Y1 - GZXO> (43)

e Equagoes de Kremser:
e para L/G =m:

N:yN+1—y1 (44)
Y1 — Mo
N=_T07%N (45)

TN — YN41/Mm

e para L/G # m:

e

InA

el

onde A = L/mG e para um caso de regeneracao, S =

1/A.
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