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Ha mais de 88 anos
garantindo

os melhores
resultados para
nossos clientes.

KEPLERINEBER
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A Companhia

Experiéncia aliada & inovacdo. E isso que faz a
Kepler Weber oferecer as melhores solucdes
em armazenagem de graos e movimentacao de
granéis. O foco de todo o trabalho é o desenvol-
vimento de projetos completos para cada cliente,
buscando sempre a seguranca na operacdo dos
equipamentos, o desenvolvimento da sociedade
e a preservacado do meio ambiente.

Com uma estrutura agil e capacidade fabril para o processamento de até
80 mil toneladas de aco/ano, atende desde produtores de pequeno porte

a grandes industrias. O constante e expressivo investimento em inova-
cdo, a equipe qualificada e a forca da marca fazem com que a companhia
desempenhe um importante papel na agroindustria mundial.

Presenca Global

Presente ha quatro décadas em mais de 40
paises, nos 5 continentes, a empresa con-
quistou a lideranca do segmento na América
Latina. Junto a tradicdo de entregar solucdes
diferenciadas para armazenagem e movi-
mentacdo, a Kepler Weber reforca, no mer-
cado externo, seu compromisso de garantir
os melhores resultados, adaptando seus sis-
temas aos diferentes mercados e a cada tipo
de negdcio ao redor do planeta.

Suporte KW

Ser uma empresa lider de mercado vai muito
além de entregar as melhores solucdes. Tam-
bém requer uma relacdo de proximidade que
garanta melhor performance aos sistemas e
priorize o suporte eficiente ao cliente. Além
da linha completa de pecas de reposicdo ori-
ginais e dos servicos de reforma e moder-
nizacdo de equipamentos, a Kepler Weber
disponibiliza uma equipe especializada para
esclarecer duvidas e realizar consultas técni-
cas. A Assisténcia Técnica KW ainda oferece
um amplo portfélio de servicos como manu-
tencdo preventiva e corretiva.



Tecnologia de Armazenagem e Expedicao

GRAOS BEM ARMAZENADOS,

BEM SEGUROS, MAIS RENTAVEIS.
UMA SOLUCAO BEM KEPLER WEBER.

As melhores solucées em silos metalicos planos
e elevados e tulhas de expedicdo. Garantia de
melhor preservacao e qualidade final do gréo.
Sua safra com muito mais rentabilidade.




Silos Metalicos

Seguranca operacional: padres construtivos que
atendem alegislacdo vigente, garantindo uma operacao
segura.

Linha completa: modelos que atendem a cada
necessidade, incluindo silos de alta capacidade.

Qualidade do grao: sistema que permite menor perda,
através de condicdes ideais de conservacdo e armazenagem.

Nova concepcao estrutural: garantia de maior vida util e
resisténcia fisica do equipamento.

Série mundial: adequacdo as normativas de
dimensionamento, projeto e seguranca, dentro dos
principais padrdes mundiais.

SILO FUNDO PLANO

A linha de silos Fundo Plano pos-
sui como caracteristica baixo
custo por tonelada armazenada,
sendo a melhor opcdo para arma-
zenagens de longo periodo, com
preservacdo da qualidade e inte-
gridade dos graos.

SILOELEVADO

Alinhadesilos Elevados atende a
pequenas e médias capacidades,
possuindo como caracteristica a
facilidade na descarga, em virtu-
de de seu funil cdnico elevado por
pilares metdlicos.

TULHAS DE EXPEDICAO

Utilizadas para expedicdes rodo-
vidria ou ferrovidria, possuem
estrutura modular, permitindo a
uniformidade do fluxo e reducdo
do tempode expedicdo do produto.



Tecnologia de Armazenagem e Expedicao

Silos Planos

Além dos diferenciais na concepcdo estrutural, que permitem ganhos
de qualidade no grdo, e dos padrdes construtivos que atendem a legis-
lacdo vigente e garantem seguranca operacional, a linha de silos planos

KW ainda possibilita:

e Ampla gama de armazenagem, com modelos que atendem de 24 a 156
pés de diametro;

e Ampliacdes verticais através do aumento do nimero de anéis no corpo,
otimizando o espaco fisico das instalacdes;

¢ Agilidade no recebimento e expedicdo, através do aumento do fluxo de
carga e descarga (os trés montantes por chapa lateral e a nova estrutu-
ra do telhado permitem maior fluxo de carga e descarga).
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MONTANTES

Silos a partir do modelo SL-42
possuem trés montantes por
chapa, permitindo uma melhor
configuracdo de distribuicdo das
cargas verticais. Essa nova distri-
buicdo confere ao silo maior segu-
ranca estrutural, pois tem melhor
capacidade para comportar as
eventuais perturbacdes (falhas)
externas.

ANEIS DE VENTO

Estruturas projetadas para ga-
rantir ao silo uma resisténcia a
flambagem quando ha ocorréncia
de rajadas de ventos com veloci-
dades de até 144Km/h e duracdo
de 3 segundos, considerando uma
altura de 10m em relacdo ao solo.

Silos Planos

DETALHAMENTO TECNICO

CHAPAS LATERAIS

Perfil corrugado com aco de alta
resisténcia e revestimento de
zinco com camada de 450g/m? e
99% de pureza, que confere uma
maior vida util ao equipamento.
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TABELA DURABILIDADE DOS ACOS Z450

TELHADO

Estrutura com uma configuracdo
diferenciada dos perfis, desenvol-
vida para aumentar a resisténcia
mecéanica e reduzir as impurezas
acumuladas.

Silo Plano Carga Central (t)
42048 3
54,60e 72 4
90e 108 6
120 8
156 12

Saidadoar
dobolsdo.

Entradade
ar ambiente.

RESPIROS

Sistema otimizado de distribui-
cdo de respiros que proporciona
uma renovacdo do bolsdo supe-
rior de ar mais eficiente, servindo
para equalizar a pressdo interna
durante os processos de carga e
descarga.

CHAPA DO TELHADO

Matéria-prima com revestimento
constituido por liga metalica que
forma uma camada elevada de
protecdo contra corrosdo, mesmo
em ambientes agressivos. Além
disso, as chapas possuem maior
refletividade térmica, resultando
em uma melhor eficiéncia térmi-
ca de armazenagem. A vida util
das chapas de cobertura é de 2
a 4 vezes maior que uma chapa
galvanizada.

*Definida como o tempo percorrido até que haja 5% de ferrugem no material de base (aco carbono).

**Gramas de zinco/m de superficie.
***Espessura do revestimento em pm.



Silos Planos

DETALHAMENTO TECNICO

Montagem antiga

Nova montagem ms

FIXADORES COM DUPLA VEDACAO MONTAGEM COM A PORCA TRES FILETES DE BORRACHA

PARA 0 LADO EXTERNO CALAFETADORA
FIXADORES VEDACAO

Os elementos de fixacdo possuem classe de resisténcia ISO 8.8 e sdo Sistema de vedacdo diferenciado
tratados pelo processo de bicromatizacdo, evitando danos por corrosao. no corpo do silo, garantindo maior
Além disso, possuem dupla vedacdo e sdo posicionados de dentro para restricdo contra infiltracGes de
fora, evitando o acimulo de produto no interior do silo. dgua, melhor eficiéncia da aera-
cdo, menor consumo de energia
e menores perdas no processo de
fumigacdo.

PORTAS DE ACESSO

Portas no corpo e no telhado padr8o, projetadas visando mais seguranca
e facilidade de manuseio, com localizacdo estratégica, proporcionando
facilidade de acesso e seguranca.
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ESCADAS ESCADA EPLATAFORMA TAMPA DE ACESSO
DO TELHADO CENTRAL
Escada lateral interna e externa
do tipo marinheiro, com platafor- Toda a escada do telhado possui Projetada para permitir o acesso
mas de descanso a cada 6m para a corrimdo e degraus, bem como  para inspecSes ou manutencdes
escada externa e cabode vidain-  uma plataforma sextavada no  do espalhador de grios sem a ne-
terno e externo. Pisos antiderra- topo. cessidade de remover equipamen-
pantes fabricados em aco de alta tos de carga ou canalizacdo.

resisténcia, eliminando o acumu-
lo de dgua e p6 e aumentando a
seguranca operacional.



Tecnologia de Armazenagem e Expedicao '

Silos Elevados

Osssilos elevados Kepler Weber podem ser utilizados como armazenagem
tempordria na recepcdo ou secagem, regulando o fluxo do produto e oti-
mizando o rendimento dos equipamentos. Também podem ser utilizados
para expedicdo rodovidria/ferrovidria.

A forma cilindrica tornou-se mais asséptica, pois, em toda a linha, os
montantes sdo externos. Isto também confere melhor resisténcia aos
efeitos do vento (projetados para suportar ventos de até 144km/h). To-
dos os modelos de silos foram calculados e projetados com base nas prin-
cipais normas nacionais e internacionais, e as capacidades de armazena-
gem variam de 21,3 até 779 toneladas de produto.

"':lh-“uqs,!..




‘ Silos Elevados

DETALHAMENTO TECNICO

CHAPAS LATERAIS
(Corpodosilo)

Assim como na linha de Silos
Fundo Plano, as chapas laterais
do corpo dos silos elevados sdo
manufaturadas com aco de alta
resisténcia, revestido, nas faces,
de zinco com 99% de pureza, em
uma camada de 450g/m?.

COLUNASDESUSTENTACAO

As colunas dos silos sdo fabri-
cadas em tubos quadrados de
usina, que garantem elevada re-
sisténcia. S3o travadas entre si
por intermédio de cantoneiras,
seguindo indicacSes das normas
internacionais.

MONTANTES

Fabricados em aco de alta resis-
téncia, os montantes apresentam
grande resisténcia estrutural e
proporcionam melhor aspecto vi-
sual ao silo montado. Alguns mo-
delos de silos possuem montantes
sobrepostos, resultando em ga-
rantia de resisténcia superior.

RESPIROS

Os respiros tém, na parte superior
de juncdo com a chapa do telhado,
uma secdo angular para evitar o
acumulo de cascas e graos, garan-
tindo maior vida util da chapa de
cobertura e evitando a necessida-
de de constante limpeza.

FUNIL

Os funis dos silos sdo fabricados
em aco zincado de alta resistén-
cia, com a possibilidade de incli-
nacao de 45° e 60° para produtos
de dificil escoamento. Todas as
chapas sdo vedadas entre si, im-
pedindo por completo qualquer
tipo de infiltracdo. Devido a sua
condicdo de montagem (inclina-
da), a parte interna, apds a des-
carga total do silo, fica limpa, n&o
havendo a necessidade de limpe-
zas constantes.



ESCADAS DO CORPO
(Externa einterna)

As escadas foram projetadas se-
guindo as normas e exigéncias de
seguranca. As escadas externas
possuem plataformas de descan-
so, guarda-corpo e dimensdes pa-
dronizadas. Jd as escadas internas
sdo dotadas de trava-quedas.

Silos Elevados

DETALHAMENTO TECNICO

PORTAS DE ACESSO

Os modelos de silos elevados 30
sdo dotados de portas de acesso
padrdo, localizadas no corpo do
silo, para possibilitar o acesso ao
seu interior. Esse tipo de porta
possui como corpo uma chapa la-
teral mais estreita que é montada
com outras duas complementa-
res, permitindo maior intercam-
biabilidade e melhorando o aspec-
to exterior do silo.

TAMPA CENTRAL

A tampa central foi projetada
para permitir o acesso ao interior
do silo para inspecdo e/ou ma-
nutencdo, sem a necessidade de
desmontar nenhum equipamento
de carga ou canalizacdo.



‘ Silos Planos e Elevados

ACESSORIOS OPCIONAIS

SISTEMA DE AERACAO SILOS PLANOS

SISTEMA DE AERACAO

Consiste na insuflacdo de ar ambiente através da massa de graos, o que
mantém a qualidade do produto durante o periodo de armazenagem.

SISTEMA DE AERACAOQ SILOS ELEVADOS

Dentre os beneficios da aeracdo, destacam-se:

e Uniformizacdo da temperatura na massa de graos;
¢ Reducdo ou manutencdo do teor de umidade;

e Remocdo de odores;

¢ Inibicdo do desenvolvimento de insetos.

DESCARGA LATERAL
(Somente na opcao silo plano)

Possibilidade de instalacdo de até
duas descargas laterais a 180° que
realizam a descarga parcial e com
fluxo de até 60t/h, sem a necessi-
dade de acionamento dos motores.
Funcionando apenas através da
acdo da gravidade, possui, na sua
configuracdo, uma plataforma de
operacdo, 0 que permite um maior
controle no processo de carga.

GALERIA METALICA
(Passarela)

Sdo passarelas aparafusadas,
podendo ser abertas ou fechadas
e dimensionadas para suportar
o transportador de carga do silo,
sobrecargas de servico e forcas
de vento, permitindo o acesso ao
topo do silo com seguranca.

SISTEMA DE TERMOMETRIA

Sistema composto por cabos com
diversos sensores que medem a
temperatura da massa de graos
em diferentes niveis. Os sistemas
de termometria e aeracdo podem
ser integrados visando a automa-
tizacdo do processo de gerencia-
mento das condicdes do produto.
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ESCADA CARACOL

Disponivel a partir do modelo 42,
a escada caracol é fabricada em
aco estrutural e pintada na cor
amarela, possuindo plataformas
de descanso a cada 3m e degraus
zincados antiderrapantes.



Silos Planos e Elevados '

ACESSORIOS OPCIONAIS

PROTECAO NA BORDA
DO TELHADO

Para toda a linha, existe o opcio-
nal protecdo na borda do telhado,
conferindo ainda mais seguranca
no acesso ao telhado e em manu-
tencdes.

ROSCA VARREDORA

E o dispositivo que retira a quanti-
dade de grdos restante apés o pro-
cesso de descarga gravitacional.

ESPALHADOR DE GRAOS

Dispositivo que distribui o produ-
to de maneira uniforme e homo-
génea, garantindo a correta ma-
nutencao e descarga do silo.

PORTAS DE ACESSO
OPCIONAIS

Porta do tipo “Dois Anéis” e porta
para minicarregadeira.



Silos Planos

TABELAS DE ESPECIFICACAO

DIAMETRO

woomio ave NOWNAL VST cimoboe s s romaoes ownms e
4 183 5204 2.292 2430 138 146 572

5 221 6.283 2.768 2.934 166 176 6,63

6 259 7.362 3243 3437 195 206 7.55

7 297 8441 3718 3941 223 236 8,46

24 8 7,27 335 9519 4193 4445 252 267 9,38
g 373 10.598 4668 4.949 280 297 10,29

10 411 11677 5144 5452 309 327 11,21

11 450 12,756 5619 5956 337 357 12,12

12 488 13.835 6.094 6.460 366 388 13,04

5 356 10.102 4450 4,717 267 283 716

6 415 11.788 5192 5504 312 330 8,08

7 475 13473 5935 6.291 356 377 899

8 534 15159 6.677 7.078 401 425 9,90

9 594 16.845 7.420 7.865 445 472 10,82

30 10 9,09 653 18530 8162 8652 490 519 11,73
11 712 20.216 8.905 9439 534 566 12,65

12 772 21902 9,647 10.226 579 614 13,56

13 831 23587 10.330 11.013 623 661 14,48

14 891 25273 11133 11.801 668 708 15,39

15 950 26.959 11.875 12.588 713 755 16,30

784 22.239 9,796 10.384 588 623 10,53

869 24.666 10.865 11.517 652 691 11,44

10 955 27.094 11.934 12,651 716 759 12,36

11 1.040 29.521 13.004 13784 780 827 13,27

12 1126 31949 14.073 14,917 844 895 14,18

36 13 10,91 1211 34376 15142 16.051 909 963 15,10
14 1.297 36.803 16.211 17184 973 1.031 16,01

15 1.382 39.231 17.281 18318 1037 1.099 16,93

16 1468 41658 18350 19451 1101 1167 17,84

17 1554 44,086 19419 20.584 1165 1.235 18,76

18 1639 46,513 20489 21718 1.229 1303 19,67

12 1.552 44,044 19401 20.565 1164 1234 14,71

13 1.668 47348 20.856 22.107 1251 1.326 1563

14 1.785 50,652 22312 23650 1339 1419 16,54

15 1.901 53956 23767 25193 1426 1512 17,46

e 16 1273 2.018 57.260 25.222 26.736 1.513 1.604 18,37
17 2134 60564 26.678 28.278 1601 1.697 19,29

18 2.251 63.868 28133 29821 1688 1789 20,20

19 2367 67172 29.588 31364 1775 1.882 2112

20 2483 70476 31044 32,906 1863 1974 22,03

21 2.600 73.780 32499 34.449 1.950 2.067 22,94

12 2.053 58.256 25661 27.201 1540 1632 15,25

13 2.205 62571 27562 29215 1654 1.753 16,16

14 2357 66.886 29463 31.230 1.768 1.874 17,08

15 2.509 71.202 31364 33.245 1.882 1.995 17,99

16 2.661 75517 33264 35.260 1.996 2116 18,91

17 2813 79.833 35.165 37.275 2110 2.237 1982

48 18 1455 2.965 84.148 37.066 39.290 2.224 2.357 20,73
18 3117 88463 38.967 41305 2338 2478 21,65

20 3.269 92.779 40,868 43320 2452 2.599 22,56

21 3422 97.094 42769 45335 2.566 2.720 23,48

22 3574 101410 44670 47350 2.680 2.841 24,39

23 3726 105.725 46.571 49.365 2794 2.962 2531




Silos Planos

TABELAS DE ESPECIFICACAO

M %335\}' :,f’ VOLUME  CAPACIDADE SACOS SACOS TONELADAS TONELADAS  ALTURA
(m) (m3) (BUSHEL) SOJA SOJA* SOJA SOJA* TOTAL (m)
14 3016 85576 37,695 39.957 2262 2397 17,59
15 3.208 91,037 40101 42507 2406 2550 18,51
16 3401 96499 42,507 45057 25550 2703 1942
17 3593 101,961 44913 47,607 2695 2856 20,34
18 3785 107422 47318 50157 2839 3009 2125
54 19 16,37 3978 112.884 49724 52,708 2983 3162 2217
20 4170 118346 52130 55258 3128 3315 23,08
21 4363 123808 54,536 57.808 3272 3468 2399
22 4555 129.269 56,942 60.358 3416 3621 24,91
23 4748 134731 59347 62908 3561 3774 25.82
24 4940 140193 61753 65.458 3705 3928 26,74
14 3763 106788 47,039 49861 2.822 2992 18,13
15 4,001 113531 50,009 53010 3001 3181 19,04
16 4238 120274 52979 56158 3179 3369 19,96
17 4476 127017 55949 59,306 3357 3558 20,87
18 4714 133759 58,919 62.455 3535 3747 2178
60 19 1819 4,951 140502 61890 65603 3713 3936 22,70
20 5189 147.245 64.860 68.751 3892 4125 2361
21 5426 153.988 67.830 71900 4,070 4314 24,53
22 5664 160.731 70.800 75048 4248 4503 2544
23 5902 167.474 73770 78196 4426 4692 26,36
24 6139 174216 76.740 81345 4604 4881 27,27
15 5877 166765 73458 77.865 4,407 4672 20,19
16 6.219 176475 77.735 82399 4664 4944 2110
17 6,561 186184 82012 86933 4921 5216 22,02
18 6.903 195894 86.289 91466 5177 5488 22,93
19 7.245 205604 90,566 96,000 5434 5760 23,85
s 20 S 7.587 215313 94,843 100534 5691 6.032 24,76
21 7.930 225.023 99120 105067 5947 6304 2568
22 8272 234733 103397 109601 6.204 6576 26,59
23 8614 244,442 107.674 114135 6460 6848 27,50
24 8.956 254152 111951 118668 6.717 7.120 2842
25 9298 263862 116228 123202 6974 7.392 2933
26 9640 273572 120,505 127735 7.230 7.664 30,25
16 9988 283430 124,848 132339 7.491 7.940 22,64
17 10522 298602 131531 139.422 7.892 8365 2355
18 11057 313773 138.213 146506 8293 8790 24,47
19 11592 328944 144896 153590 8694 9215 2538
20 12126 344116 151579 160674 9,095 9640 26,29
90 21 27,29 12661 359.287 158.262 167.758 9496 10,065 27,21
22 13196 374.459 164945 174,841 9897 10490 28,12
23 13730 389630 171627 181.925 10298 10916 29,04
24 14,265 404.801 178310 189,009 106399 11341 29,95
25 14799 419973 184993 196.093 11100 11766 30,87
26 15334 435144 191676 203177 11501 12191 3178
16 14773 419211 184,658 195,737 11.079 11744 2398
17 15542 441058 194.281 205.938 11657 12356 24,89
18 16312 462905 203904 216138 12234 12.968 25,81
19 17082 484751 213527 226339 12812 13580 26,72
20 17.852 506.598 223151 236,540 13389 14192 27,64
108 21 32,74 18622 528445 232774 246740 13966 14,804 28,55
22 19392 550.292 242397 256,941 14544 15416 29,46
23 20162 572139 252020 267142 15121 16029 30,38
24 20931 593.986 261644 277,342 15699 16641 3129
25 21701 615832 271267 287.543 16276 17253 3221

26 22471 637,679 280.850 297744 16,853 17.865 3312




Silos Planos

TABELAS DE ESPECIFICACAO

DIAMETRO

woeio e SRR e cgwc s g Tows rowmaws
16 18559 526657 231986 245305 13919 14754 2515
17 19509 553628 243867 258499 14632 15510 26,06
18 20460 580600 255747 271092 15345 16266 2698
19 21410 607,571 267628 283686 16,058 17021 27,89
20 22.361 634542 279509 296279 16771 17777 2880
120 21 3638 2331 661514 291389 308872 17483 18532 2972
22 24262 688.485 303270 321466 18196 19288 30,63
23 25212 715457 315150 334,059 18909 20044 3155
24 26162 742.423 327,031 346653 19622 20799 32,46
25 27113 769399 338911 359246 20335 21555 33,38
26 28063 796371 350792 371840 21048 22310 3429
12 26568 753923 332094 352020 19926 21121 24,48
13 28174 799505 352173 373303 21130 22398 2539
14 29780 845087 372251 394.586 22,335 23675 26,31
156 15 4729 31386 890668 392329 415869 23540 24952 e
16 32993 936,250 412,407 437152 24744 26229 2814
17 34599 981832 432485 458434 25949 27,506 29,05
18 36205 1027.413 452564 479717 27154 28783 2997
12 34895 990227 436184 462355 26171 27741 24,483
13 36,501 1035807 456,261 483636 27.376 29018 2539
- 14 38107 1081386 476338 504918 28580 30295 2631
TRONCO 15 4729 39713 1126.965 496415 526,200 29785 31572 e
DECONE 41319 1172544 516492 547.481 30990 32849 2814
17 42926 1218123 536,569 568763 32194 34126 29,05
18 44532 1263702 556646 590045 33399 35403 2997

* Capacidade, considerando fator de compactacdo de 6%, com soja e peso especifico de 0,75 t/m?,
Observac@es Tronco de Cone:

- Capacidades, considerando produto com peso especifico de 0,75 t/m?3;

- Tronco de cone de didmetro 32 m e altura de 6,5 m.

INFORMACOES COMPLEMENTARES

ALTURA ALTURA
oDELO  (oSARER  MOMTANTES PUDOCHGA Gupawe wwowres PO fimmo e
24 8 16 3° Anel 196 =
30 1 2 240 10 20 5° Anel 2,48 -
36 12 24 5° Anel 311 -
4z 14 42 7° Anel 364 -
48 ’ 450 16 48 7° Anel 417 662
54 18 54 7° Anel 4,69 -
60 4 20 60 7° Anel 522 8,36
72 3 24 7e 10° Anel 6,37 10,26
30 30 30 10° Anel 7,90 12,99
108 © 600 36 108 13° Anel 9,24 -
120 8 40 120 13° Anel 10,41 -

156 12 52 156 15° Anel 20,00 -




Silos Planos Arroz - Telhado 30°

TABELAS DE ESPECIFICACAO

DIAMETRO

woomo e oAl VONE  CChADE oo s o movmams  um
12 2.053 58.256 24,634 26113 1.232 1.306 15,25
13 2.205 62571 26459 28.047 1323 1402 16,16
14 2.357 66.886 28284 29.981 1414 1499 17,08
15 2.509 71202 30109 31916 1505 1.596 17,99
16 2.661 75517 31.934 33.850 1.597 1.692 18,91
17 2813 79.833 33759 35784 1688 1789 19,82
@ 18 1459 2.965 84148 35584 37.719 1.779 1.886 20,73
19 3117 88463 37408 39.653 1870 1.983 21,65
20 3269 92.779 39.233 41587 1962 2.079 22,56
21 3422 97.094 41058 43522 2.053 2176 23,48
22 3574 101410 42883 45456 2144 2.273 24,39
23 3.726 105.725 44,708 47390 2.235 2370 25,31
14 3763 106.788 45157 47.867 2.258 2393 1813
15 4,001 113531 48.009 50.889 2400 2.544 19,04
16 4,238 120274 50.860 53312 2.543 2.696 19,96
17 4476 127.017 53711 56934 2686 2.847 20,87
18 4714 133.759 56.563 59.956 2.828 2.998 21,78
60 19 1819 4951 140.502 59414 62.979 2971 3149 22,70
20 5189 147.245 62.265 66.001 3113} 3.300 23,61
21 5426 153.988 65117 69.024 3256 3451 24,53
22 5664 160.731 67968 72.046 3398 3602 2544
23 5902 167.474 70.819 75069 3541 3753 26,36
24 6.139 174.216 73671 78.091 3684 3905 27.27
15 5877 166.765 70.520 74.751 3.526 3738 20,19
16 6.219 176475 74.626 79103 3.731 3955 21,10
17 6.561 186.184 78.732 83.455 3937 4173 22,02
18 6.903 195894 82.837 87.808 4142 4,390 22,93
19 7.245 205604 86.943 92160 4,347 4608 23,05
- 20 183 7.587 215313 91.049 96.512 4,552 4,826 24,76
21 7.930 225,023 95155 100865 4758 5043 25,68
22 8.272 234.733 99.261 105.217 4,963 5261 26,51
23 8614 244442 103367 109.569 5168 5478 27,50
24 8.956 254.152 107.473 113921 5374 5.696 2842
25 9,298 263862 111579 118274 5579 5914 29,33
26 9,640 273572 115685 122.626 5784 6.131 30,25
16 9,988 283430 119854 127.045 5993 6.352 22,64
17 10522 298,602 126.269 133.845 6313 6.692 23,55
18 11.057 313773 132.685 140,646 6.634 7.032 24,47
19 11.592 328944 139100 147.446 6.955 7.372 25,38
20 12126 344116 145516 154.247 7.276 7.712 26,29
S0 21 27,28 12.661 359.287 151.931 161.047 7.597 8.052 27,21
22 13196 374.459 158.347 167.848 7917 8.392 2812
23 13730 389.630 164.762 174648 8.238 8732 29,04
24 14.265 404.801 171178 181449 8.559 39.072 29,95
25 14.799 419973 177593 188249 8.880 9412 30,87

26 15334 435144 184.009 195,049 9.200 9.752 3178




Silos Planos Arroz - Telhado 45°

TABELAS DE ESPECIFICACAO

DIAMETRO

wooeio e oA VWE i s s Towmams Towmams  aum
12 2198 62373 26.376 27958 1.319 1.398 17,70
13 2.350 66.689 28201 29.893 1410 1495 18,62
14 2.502 71.004 30.025 31827 1.501 1.591 19,53
15 2.654 75.320 31.850 33761 1.593 1688 20,44
16 2.806 79,635 33675 35696 1684 1785 21,36
17 2.958 83.950 35.500 37630 1775 1.881 22,27
8 18 1459 3110 88.266 37.325 39.564 1.866 1978 2319
19 3.262 92.581 39150 41499 1.957 2.075 24,10
20 3415 96.897 40,975 43433 2.049 2172 25,02
21 3.567 101212 42.799 45367 2140 2.268 2593
22 3.719 105527 44,624 47302 2.231 2.365 26,84
23 3871 109.843 46449 49236 2.322 2462 27,76
14 4,047 114.831 48558 51472 2428 2.574 21,27
15 4284 121573 51410 54494 2570 2725 22,18
16 4,522 128316 54.261 57517 2.713 2.876 2310
17 4,759 135.059 57112 60.539 2.856 3.027 24,01
18 4997 141.802 59.964 63.561 2.998 3178 24,93
60 19 1819 5235 148545 62.815 66.584 3141 3329 25,84
20 5472 155.288 65.666 69.606 3283 3480 26,76
21 5.710 162.030 68,518 72,629 3426 3631 27,67
20 5947 168.773 71369 75651 3568 3.783 28,59
23 6.185 175,516 74.220 78,674 3.711 3934 29,50
24 6423 182.259 77.072 81.696 3854 4,085 30,41
15 6.366 180.662 76.396 80.980 3.820 4,049 24,08
16 6.709 190.372 80.502 85333 4,025 4,267 25,00
17 7.051 200.082 84.608 89.685 4.230 4,484 25,91
18 7.393 209.791 88.714 94,037 4436 4,702 26,83
19 7.735 219501 92.820 98.389 4641 4919 27,74
20 8.077 229.211 96.926 102.742 4,846 5137 28,65
e 21 cLEs 8419 238,921 101032 107.094 5.052 5355 29,57
22 8761 248,630 105138 111446 5.257 5572 30,48
23 9104 258,340 109.244 115.799 5462 5790 31,40
24 9446 268,050 113.350 120151 5667 6.008 32,31
25 9,788 277.759 117456 124.503 5873 6.225 3323
26 10.130 287469 121562 128,855 6.078 6443 34,14
16 10.944 310574 131332 139.212 6.567 6.961 27,72
17 11479 325745 137.747 146.012 6.887 7.301 28,64
18 12.014 340.916 144163 152.813 7.208 7.641 29,55
19 12548 356.088 150578 159613 7.529 7.981 30,47
20 13.083 371259 156.994 166414 7.850 8321 31,38
90 21 27,28 13617 386.431 163.409 173214 8170 8,661 32.30
20 14152 401602 169.825 180.014 8491 39.001 3321
23 14,687 416.773 176.240 186.815 8812 9341 34,13
24 15221 431,945 182.656 193615 9133 9,681 35,04
25 15756 447116 189.072 200416 9454 10.021 35,95
26 16.291 462.288 195487 207.216 9774 10.361 36,87

*Capacidade considerando fator de compactacdo de 6%, com arroz e peso especifico de 0,6t/m3.



Silos Elevados - Funil 45°

TABELAS DE ESPECIFICACAO

DIAMETRO

woomio aveL WohmaL VN CATIcE  Tovmams Towams | wmms s s
2 29 809 21 17 1,86 5,85
3 38 1079 29 23 277 6,76
12 4 364 48 1.349 36 29 2,78 369 767
5 57 1619 43 34 4,60 8,51
6 67 1.888 50 40 552 9,50
2 48 1370 36 29 1,86 6.56
3 63 1.792 47 38 277 748
= 4 455 78 2.213 58 47 322 3,69 8,39
5 93 2.634 70 56 4,60 9,31
6 108 3.056 81 65 552 10,22
7 123 3477 92 74 6,43 11,13
2 75 2125 56 45 1,86 7.29
3 96 2.732 72 58 277 8,20
4 118 3339 88 71 3,69 911
E 5 5,46 139 3945 104 83 2,69 4,60 10,03
6 160 4552 120 96 5,52 10,94
7 182 5159 136 109 6,43 11,86
8 203 5766 152 122 7,34 12,77
g 225 6.373 168 135 8,26 13,69
4 167 4751 126 100 3,69 9,79
5 197 5577 147 118 4,60 10,70
6 226 6403 169 135 5,52 11,61
21 7 6,37 255 7.229 191 153 410 6,43 12,53
8 284 8.055 213 170 734 13,44
9 313 8.881 235 188 8,26 14,36
10 342 39707 257 205 917 15,27
4 228 6475 171 137 3,69 10,55
5 266 7.554 200 160 4,60 11,46
6 304 8633 228 183 5,52 12,38
7 342 9712 257 205 6,43 13,29
24 8 7.27 380 10.791 285 228 4,56 7,34 14,21
9 418 11.869 314 251 8,26 15,12
10 456 12.948 342 274 917 16.03
11 494 14.027 371 297 10,09 16,95
12 532 15106 399 319 11,00 17,86
5 446 12,647 334 267 4,60 12,95
6 505 14.332 379 303 552 13,86
7 564 16.018 423 339 6,43 14,78
8 624 17.704 468 374 7,34 15,69
9 683 19.330 512 410 8,26 16,61
30 10 9,09 743 21.075 557 446 547 917 17,52
11 802 22.761 602 481 10,09 18,43
12 861 24.447 646 517 11,00 19,35
13 921 26132 691 553 11,92 20,26
14 980 27818 735 588 12,83 21,18

15 1040 29504 780 624 13,75 22,09




Tabelas de Especificacao

ESPALHADOR DE GRAOS
FLUXO t/h 40-60 60-120 120-200 240-300 60-120 120-200
Esgﬁ?-ﬁgon CINETICO MOTORIZADO
ROSCAS VARREDORAS
MODELO CAPACIDADE
ROSCA VARREDORA SILO t/h- 0,75 t/m? m’/h POTENCIA INSTALADA (cv) ~ ROTACAO (rpm)
RV - 200 SL 42 50 66.7 10 215
RV - 200 SL 48 50 66.7 10 215
RV - 200 SL54 50 66.7 125 215
RV - 200 SL60 50 66.7 125 215
RV - 250 SL60 100 1333 25 220
RV - 200 SL72 50 66.7 15 215
RV - 250 SL72 100 1333 25 220
RV - 250 SL90 60 80.0 25 142
RV - 250 SL90 100 1333 30 222
RV - 250 SL108 60 80.0 25 142

RV -250 SL108 100 12813 40 222




Tecnologia de Armazenagem e Expedicao '

Tulhas de Expedicao

Astulhas metdlicas Kepler Weber sdo concebidas para armazenagem efi-

ciente de produtos granulares ou de fluxo livre (com peso especifico de
até 0,83t/m3).

Dimensionadas para resistir aos efeitos de ventos com velocidades de
até 120km/h, sua concepcdo estrutural garante a manutencdo da quali-
dade do produto armazenado e seguranca operacional. O aprimoramento
constante dos processos de conformacdo possibilita a implementacdo de
solucBes econdmicas de projeto, atendendo a diferentes necessidades
dentro das capacidades de armazenagem de 33 a 120 toneladas.
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= Tulhas de Expedicdo

DETALHAMENTO TECNICO

CHAPAS DE COBERTURA

As chapas de cobertura (telhado)
da tulha sdo de aco zincado. A aba
do perfil superior possui uma su-
perficie plana na regido de apoio
da arruela de vedacdo (neoprene),
possibilitando uma excelente im-
permeabilizacdo.

RESPIROS

Os respiros tém, na sua parte su-
perior de juncdo com a chapa do
telhado, uma secdo angular para
evitar o acumulo de cascas e graos,
garantindo maior vida util da cha-
pa de cobertura e evitando a ne-
cessidade de constante limpeza.

CHAPAS LATERAIS

As chapas laterais do corpo sdo
manufaturadas com aco de alta
resisténcia, revestidas, nas faces,
com zinco com 99% de pureza em
uma camada de 350g/m?; garan-
tindo uma maior resisténcia ao
conjunto montado, além de uma
padronizacdo no perfil e na fura-
cdo, resultando, assim, em uma
maior agilidade na montagem.

TAMPA DE ACESSO
INTERNO

A tampa foi projetada para per-
mitir o acesso ao interior da tulha
para inspecdo e/ou manutencao,
sem a necessidade de desmontar
nenhum equipamento de carga ou
canalizacdo.

FUNIL DA TULHA

Fabricado com chapas de aco es-
trutural de alta resisténcia COSAR
60 e acabamento com galvaniza-
cdo a fogo, a linha padrdo de Tu-
lhas KW disponibiliza funis com
inclinacdo de 35°.

ESCADAS DO CORPO
(Externas)

As escadas foram projetadas se-
guindo as normas e exigéncias de
seguranca. As externas possuem
guarda-corpo e dimensoes padro-
nizadas.



APOIO PARA CANALIZACAO

O sistema foi projetado para apoiar
a canalizacdo de alimentacdo da
tulha, possibilitando a manuten-
cdo do sistema. Este acessorio esta
disponivel para as tulhas de 110 e
165m3.

Tulhas de Expedicao '

REGISTROS

Os registros sdo empregados para
a descarga da tulha e estdo situa-
dos na parte inferior do funil. As
tulhas KW podem ser fornecidas
com registros do tipo manual ou
pneumatico.0s tamanhos de re-
gistros disponiveis sdo:

¢ Q250mm Manual/Pneumatico;
¢ 0340mm Manual/Pneumadtico;

OPCIONAIS

ESCADA EMLANCE

A escada em lance para tulhas KW,
onde a mesma € inclinada 45°,
garante seguranca e conforto no
acesso a tulha.

TABELAS DE ESPECIFICACAO

NUMERODE ~ ARCURAX  ALTURADO ALTURA  ALTURADA  ALTURA  VOLUME TO’;@']':DA e
MODULOS g CORPO(m) LIVRE(m) ESTRUTURA(m) TOTAL(m) TOTAL(m) > . AEROZ,
1 42x4.2 55 40 33
2 42x84 23 40 57 926 110 80 48
3 42x126 165 120 72




Tecnologia de Limpeza

MAIS PUREZA, MAIS EFICIENCIAE

MAIS QUALIDADE NOS GRAOS COM AS
MAQUINAS DE PRE-LIMPEZA E LIMPEZA.
UMA SOLUCAO MAIS KEPLER WEBER.

Aslinhas de maquinas de pré-limpeza
e limpeza da Kepler Weber atendem a
diversos fluxos de capacidade e tipos
de produtos.




Maquinas de limpeza

Melhor eficiéncia e produtividade: sistemas sdo
projetados pararealizar a mais completa e eficiente limpeza
de grdos, separando as impurezas grossas, médias e leves,
assim como os graos inteiros dos quebrados.

Tecnologia avancada: dotadas de alta tecnologia,
as maquinas de pré-limpeza e limpeza de graos
proporcionam maior qualidade ao produto final,
agregando valor a producdo.

Operacao simples: instalacdo simplificada e pouco
desgaste mecanico.

MAQUINAS COM CAIXA
DE PENEIRAS ABERTA

As maquinas abertas tém como
principais caracteristicasaecono-
mia, a versatilidade e a facilidade
de operacdo. Elas possibilitam se-
parar as impurezas grossas, me-
dias e leves e grdos inteiros dos
quebrados.

MAQUINAS COM CAIXA
DE PENEIRAS FECHADA

Destinadaalimpezadediferentes
tipos de grdos, a linha de maqui-
nas SCS foi projetada com tecno-
logia avancada, garantindo uma
classificacdo perfeita dos produ-
tos. Além disso, a linha SCS foi
desenvolvida em conformidade
com os principais requisitos de
seguranca e de emissdo de parti-
culados.



Tecnologia de Limpeza

Maquinas com caixa

de peneiras aberta

M4quinas projetadas para fazer a pré-limpeza e limpeza de
grdos, permitindo separar as impurezas grossas, médias e leves
e separar graos inteiros dos quebrados.

Na parte superior da mdquina, estd situada a cAmara de aspi-
racdo de ar, que tem a funcdo de executar a primeira limpeza
do grdo. As impurezas mais leves sdo retiradas, arrastadas
pelo ar e separadas atraveés de ciclone ou filtro de mangas.




AGUARDA IMAGEM

CAMARA DE ASPIRACAO

A camara de aspiracdo é de alta
eficiéncia. Ela forma uma coluna
de grdos, pela qual é forcada a pas-
sagem da lamina de ar, efetuando
a separacdo das impurezas leves
dos grdos.

Tecnologia de Limpeza

DETALHAMENTO TECNICO

AGUARDA IMAGEM

CAIXA DE PENEIRAS

Os quadros de sustentacdo das pe-
neiras possibilitam a troca rapida.
Além disso, sdo dotados de células
com esferas de borracha para au-
xiliar na limpeza das peneiras.

A caixa de peneira é suspensa
em quatro pontos por barras cha-
tas. Isso possibilita uma oscilacdo
suave e que ndo seja transmitida
a estrutura de sustentacdo. O mo-
vimento do conjunto de peneiras
é do tipo oscilatdrio retilineo, re-
sultando em grande eficiéncia na
limpeza e classificacdo do produ-
to, além de uma operacdo suave e
silenciosa.

Também s8o entregues junto a
mdquina um jogo de peneiras
identificado com a gravacdo de
bitola das perfuracdes. As penei-
ras sdo planas e cambidveis para
poder processar diversos tipos de
cereais.

CICLONE (OPCIONAL)

O ciclone tem por finalidade lim-
par o ar de impurezas eliminadas
da mdquina, armazenando os re-
siduos em um saco. Ele é dimen-
sionado de acordo com o volume
de exaustdo da maquina e da per-
da de carga do sistema.



= Tecnologia de Limpeza

MAQUINA DE LIMPEZA (TiTULO ?)

PPSA 160

e Mdquina composta de 1 deck de peneiras
com 3 estagios de peneiramento cada,
além de separacdo deleves;

e Area de peneira total: 6,4m?.

PPLC160

e Maquina composta por 2 decks de peneiras
com 3 estagios de peneiramento;

» Area de peneira total: 9,60mz2.

B 2

DIMENSOES GERAIS DIMENSOES GERAIS
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ESQUEMA DE FUNCIONAMENTO ESQUEMA DE FUNCIONAMENTO
DIMENSOES (mm)
A B c D E F G H I
PPSA 160 3150 2.230 800 800 2,050 2.250 1.380 300 1870
DIMENSOES (mm)
A B c D E F G H I
PPLC 160 3.500 2.230 800 800 2.050 2600 2,055 980 1870




PPLC160SP

e Maquina composta de 3 decks de peneiras
com 3 estagios de peneiramento cada, além

de separacdo de leves;

e Area de peneira total: 16m?.

DIMENSOES GERAIS

Tecnologia de Limpeza | *

MAQUINA DE LIMPEZA (TiTULO ?)

ML 60

e Maquina composta de 3 decks de peneiras
com 3 estagios de peneiramento cada mais

separacdo de leves;
* Area de peneira total: 6,4m?.

DIMENSGES GERAIS

[, & .
1- el E PRGOS
= I —
i | o M
f| | P GRS |
| 1R \ |
t /] ! —x B
[ 1 e 1 e ' L
| % 7 | i B ot 1171
_. i | | ._..{ |
| - s o
ESQUEMA DE FUNCIONAMENTO ESQUEMA DE FUNCIONAMENTO
DIMENSOES (mm)
A B c D E F G H I
PPLC 160 SP 3980 2.230 800 800 2.050 2600 2,055 980 1870
DIMENSOES (mm)
A B c D E F G H
ML 60 4745 3.766 2.710 800 776 3148 240 2204




= Tecnologia de Limpeza

MAQUINA DE LIMPEZA (TiTULO ?)

ML 120

e Caixa de peneiras totalmente metdlica, * Duas opcdes de camara de aspiracdo (com ou
composta de 2 decks de peneiras, com 4 sem recirculacdo);
estagios de peneiramento cada;

- e Para produto arroz, recomenda-se utilizar a
¢ Area de peneira total: 21,6m?; peneira rotativa e o filtro de mangas com limpeza
automatica do tipo pulse-jet.

e Sistema de coleta de pé na descarga interligado
com a camara de aspiracdo, minimizando,
assim, a emissdo do p6 no ambiente;

DIMENSOES DA MAQUINA SEM CAMARA DE RECIRCULACAO DIMENSOES DA MAQUINA COM CAMARA DE RECIRCULACAOQ
DIMENSOES PRINCIPAIS (mm)
A B Cc D E F G H I J
Sem Recirculacio 5352 2312 800 3680 787 1000 765 2500 4805 240

DIMENSGES PRINCIPAIS (mm)

A B C D E F G H I ]

Sem Recirculacdo 5352 2312 800 3680 787 1000 765 2500 4805 240

AS TABELAS PARECEM REPETIDAS NO WORD ORIGINAL RECEBIDO

AGUARDANDO TABELAS CORRETAS



Tecnologia de Limpeza

Maquinas com caixa
de peneiras fechada

A linha de maquinas de pré-limpeza e limpeza SCS da Kepler Weber foi
desenvolvida visando disponibilizar ao mercado um produto diferencia-
do salientando-se a avancada tecnologia e a preocupagdo com a segu-
ranca e com o meio ambiente.

As maquinas SCS fazem o peneiramento de forma orbital, gerando bai-
xissimos niveis de vibracdo e ruido, permitindo processar grandes ca-
pacidades, assegurando uma perfeita classificacdo dos produtos. A ma-
quina é composta por trés médulos, sendo que estes médulos podem ser
conjugados conforme o tipo de separacdo e limpeza desejado, proporcio-
nando maior eficiéncia aliada a versatilidade para aplicacdo de acordo
com a necessidade.

DIFERECIAIS

¢ Maior eficiéncia de limpeza;

¢ Baixos niveis de vibracdo e ruido;

e Sistema de recirculacdo de ar;

¢ Seguranca na operacao;

* Ndo necessita de intervencdo durante seu funcionamento;
¢ Maior rigidez estrutural;

e Utilizacdo de filtro de mangas ou ciclone;

¢ Quadro de comando e protecdo dos motores.




Tecnologia de Limpeza

DETALHAMENTO TECNICO

FLUXO DE PRODUTO E PENEIRA ROTATIVA
PENEIRA ROTATIVA

Pode ser utilizada de forma in-
dependente ou acoplada direta-
mente sobre a maquina (cAmara
de ar ou caixa de peneiramen-
to) para retirada de impureza
grossa como palha, objetos es-

30% DA VAZAC DE AR

SISTEMADE _
RECIRCULACAODE AR

Totalmente fechada e metadlica a
camara de aspiracdo possui um
eficiente sistema de recircula-
cdo do fluxo de ar limpeza, onde
somente 30% do ar utilizado é
expelido para o ambiente, o que
viabiliza a instalacdo do filtro de
mangas.

tranhos, etc, sendo indicada
para produtos provenientes de
lavoura com grande quantida-
de de palha ou que ndo tenham
passado por nenhum processo
delimpeza.

AGUARDA IMAGEM

CAIXA DE PENEIRAS

A caixa de peneiras é totalmente me-
tdlica e fechada para evitar emissdo
de p6 para o ambiente. O movimento
do conjunto de peneiras é do tipo os-
cilatério circular (orbital), resultado
em grande eficiéncia na limpeza e
classificacdo do produto (suja menos
as peneiras), numa operacao suave
e silenciosa. O movimento é gerado
através de um excéntrico, acionado
por um motor elétrico através de po-
lias e correias. Possui portas de facil
acesso as peneiras, para manuten-
cdo elimpeza, além de varias tampas
de inspecdo visual. As peneiras sdo
independentes dos quadros, sendo
sua fixacdo facilitada através de fe-
cho rdpido. Os quadros de peneiras
sdo divididos em células, nas quais
existem esferas de borracha, que au-
xiliam na limpeza das peneiras.

CAMARA DE ASPIRACAO

A camara de aspiracdo da maqui-
na de limpeza SCS faz a primeira
limpeza nos grdos, retirando as
impurezas mais leves que sdo ar-
rastadas pelo ar e separadas atra-
vés do filtro de mangas ou ciclone.

AGUARDA IMAGEM

ACIONAMENTO

O acionamento interno na caixa
de peneiras oferece maior segu-
ranca, com menor numero de pe-
cas moveis, reduzindo o tempo de
manutencdo e a quantidade de
itens de reposicdo. O conjunto for-
mado por motor elétrico, polias e
correias em “V" e peso excéntrico,
é composto e robusto, construido
com componentes padronizados
de primeira linha.



AGUARDA IMAGEM

QUADRO DE PROTECAO
E COMANDO

Quadro elétrico que comanda to-
dos os motores do sistema e senso-
res da mdaquina. No fornecimento
padrdo, os seguintes componentes
fazem parte do quadro:

e A partida e a parada dos
motores segue uma ordem
pré-determinada o que garante
o funcionamento adequado do
equipamento;

¢ O quadro possui incorporado um
sistema de freio elétrico para o
motor da caixa de peneiras;

e Sdo fornecidos dois sensores, 0s
quais tem a funcdo de desligar
o motor da caixa de peneiras
em caso de movimento além da
trajetdria padrdo;

e Para acionamento da peneira
rotativa é utilizado um inversor
de frequéncia, o qual permite a
variacdo na rotacdo da peneira;

e Para utilizacdo com arroz
também pode ser utilizado
um inversor de frequéncia
para variacdo da vazdo dos
ventiladores da cdmara de
aspiracdo a fim de possibilitar o
ajuste adequado com a maxima
eficiéncia;

e Possui um sistema de contagem
de horas trabalhadas, com
alertas pré-configurados de
manutencado;

e Na parte frontal do painel, ha
uma chave de emergéncia que
desliga todos os motores em
caso de emergéncia.

Tecnologia de Limpeza

DETALHAMENTO TECNICO

I
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e o N

e
VISTA ESQUEMATICA VISTA INTERNA

FUNIL DE ALIMENTACAO

O funil de alimentacdo recebe o
produto de um amortecedor ins-
talado na canalizacdo, fazendo
com que este produto se distri-

bua em toda largura da maquina,
através de defletores auto-lim-
pantes, e de um registro regula-
dor de fluxo.

MOTOR
DA TRUA

PENEIRA
... ROTATIVA

TRANSPORTADOR HELICOIDAL (TRUA)
DE ALIMENTACAO PARA O ARROZ

Para os casos onde se utiliza o
produto arroz, é instalada so-
bre o funil de alimentacdo uma
TRUA dosadora de carga, a qual

tem a funcdo de amortecer a
queda do arroz dentro do funil de
alimentacdo, evitando desgaste
prematuro.

L

I

s

VISTA EXTERNA VISTA ESQUEMATICA

FILTRO DE MANGAS PULSE JET

Sistema eficiente de filtragem
de ar de exaustdo da camara de
aspiracdo. Neste dispositivo é
fornecido um filtro de mangas
de limpeza automatica Pulse Jet,

que possui uma eclusa para des-
carga e ensaque do particulado
decantado. O ar é liberado para o
ambiente em condicBes ambien-
talmente adequadas.
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MAQUINA DE LIMPEZA (TiTULO ?)
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DIMENSOES GERAIS (mm): LIMPEZA SOJA, MILHO E TRIGO
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MAQUINA DE LIMPEZA (TIiTULO ?)
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DIMENSOES GERAIS (mm): PRE-LIMPEZA ARROZ



Maquina de Limpeza PPSA 160

TABELAS DE ESPECIFICACAO

POTENCIA DOS MOTORES
Ventilador da Camara Motor 3,0 cv 4 pélos 60hz / 50hz
Caixa de Peneiras Motor 1,0 cv 4 polos 60hz / 50hz
CAPACIDADES
TEOR DE CAPACIDADE DE (t/h)
UMIDADE IMPUREZA NA ENTRADA (%)
PRODUTO (%) 1 2 3 4 5 5
12 26 25 23 22 21 19
13 25 24 23 22 20 19
14 25 24 22 2l 20 18
15 24 23 22 21 19 18
16 23 22 2l 20 19 17
Pré-limpeza 17 23 22 2l 20 18 17
18 22 2l 20 19 18 16
19 20 20 19 18 16 15
20 19 18 17 16 15 14
22 17 16 15 15 14 13
24 15 15 14 13 12 1
26 14 13 13 12 1 10
12 19 19 18 17 16 14
13 19 18 17 16 15 14
14 18 18 17 16 15 14
15 18 17 16 15 14 13
16 18 17 16 15 14 13
Limpeza 17 17 16 16 15 14 13
18 17 16 15 14 13 12
19 15 15 14 13 12 1
20 14 14 13 12 1 11
22 13 12 12 1 10
24 1 1 10 10
26 10 10 < g

Obs.: Capacidades baseadas no produto soja 0,75t/m3.



Maquinade Limpeza PPLC160

TABELAS DE ESPECIFICACAO

PRE-LIMPEZA LIMPEZA
Vazdo Méxima (m3/h) 6300 6900
60hz 300 900
Rotacdo (rpm)
50hz 1100 1100
Ventilador
60hz 5 5
Rotacdo (rpm)
50hz 55 55
Press&o Total (ca) 100 100
Polos 4 4
Rotacdo (rpm) 400 400
Peneiras 60hz 1 1
Poténcia Motor (CV)
50hz 1 1
CAPACIDADE DE (t/h)
TEORDE
UMIDADE IMPUREZA NA ENTRADA (%)
0,
PRODUTO (%) 1 2 3 4 5 6
12 32 31 29 28 26 24
13 31 30 29 27 25 23
14 31 29 28 26 25 23
15 30 29 27 26 24 22
16 29 28 27 25 23 22
17 28 27 26 25 23 21
Pré-limpeza
18 28 26 25 24 22 20
19 26 25 23 22 21 19
20 24 23 22 20 19 18
22 21 20 19 18 17 16
24 19 18 17 16 15 14
26 17 16 16 15 14 13
12 24 23 22 21 19 18
13 24 23 21 20 19 17
14 23 22 21 20 18 17
15 22 22 20 19 18 17
16 22 21 20 19 18 16
17 21 20 19 18 17 16
Limpeza
18 21 20 19 18 17 15
19 19 18 17 17 15 14
20 18 17 16 15 14 13
22 16 15 14 14 13 12
24 14 14 13 12 11 11
26 13 12 12 1 10 10

Obs.: Capacidades baseadas no produto soja 0,75t/m3.



Maquina de Limpeza PPLC160 SP

TABELAS DE ESPECIFICACAO

PRE-LIMPEZA LIMPEZA
Vazdo Médxima (m3/h) 6.900 6.900
60hz 900 900
Rotacdo (rpm)
50hz 1100 1100
Ventilador
60hz 5 5
Poténcia Motor (cv)
50hz 55 55
Pressdo Total (ca) 100 100
Polos 4 4
Rotacdo (rpm) 400 400
Peneiras : 60hz 3 3
Poténcia Motor (cv)
50hz 3 3
TEOR DE CAPACIDADE DE (t/h)
UMIDADE IMPUREZA NA ENTRADA (%)
PRODUTO (%) 1 2 3 4 5 6
12 52 49 47 44 41 38
13 50 48 46 43 40 37
14 49 47 45 42 39 36
15 48 46 43 41 38 35
16 47 45 42 40 38 35
17 46 44 41 39 37 34
Pré-limpeza
18 44 42 40 38 35 33
19 41 39 37 35 33 30
20 38 36 34 33 30 28
22 34 32 31 29 27 25
24 30 29 28 26 24 22
26 28 26 25 24 22 20
12 39 37 35 33 31 29
13 38 36 36 33 30 28
14 37 35 33 32 30 27
15 36 34 33 31 29 27
16 35 34 32 30 28 26
17 34 33 31 29 27 25
Limpeza
18 33 32 30 29 27 24
19 31 29 28 27 25 23
20 28 27 26 25 23 21
2e 25 24 23 2e 20 19
24 23 22 21 20 18 17
26 21 20 19 18 17 15

Obs.: Capacidades baseadas no produto soja 0,75t/m3.



Maquina de Limpeza ML 60

TABELAS DE ESPECIFICACAO

PRE-LIMPEZA LIMPEZA
Vazdo Médxima (m3/h) 10.300 10.300
60hz 1720 1720
Rotacdo (rpm)
50hz 1600 1600
Ventilador
60hz 6 6
Poténcia Motor (cv)
50hz 55 55
Pressdo Total (ca) S 99
Polos 4 4
Rotacdo (rpm) 380 380
Peneiras 60hz 5 5
Poténcia Motor (cv)
50hz 55 55
TEOR DE CAPACIDADE DE (t/h)
UMIDADE IMPUREZA NA ENTRADA (%)
PRODUTO (%) 1 2 3 4 5 6
12 77 74 70 67 62 57
13 75 72 69 65 61 56
14 74 71 67 64 59 55
15 7e 69 65 62 58 53
16 70 67 64 60 56 52
17 68 66 62 59 55 51
Pré-limpeza
18 66 63 60 57 53 49
19 61 59 56 53 49 45
20 57 54 52 49 46 42
22 51 49 46 44 41 38
24 46 44 41 39 37 34
26 41 40 38 36 33 31
12 58 56 53 50 47 43
13 57 54 51 49 45 42
14 55 53 50 48 44 41
15 54 52 49 46 43 40
16 53 50 48 45 42 39
17 51 49 47 44 41 38
Limpeza
18 50 47 45 43 40 37
19 46 44 42 40 37 34
20 43 41 39 37 34 32
2e 38 37 35 33 31 28
24 34 33 31 30 27 25
26 31 30 28 27 25 23

Obs.: Capacidades baseadas no produto soja 0,75t/m3.



Maquina de Limpeza ML 120

TABELAS DE ESPECIFICACAO

POTENCIA DOS MOTORES PARA CAMARA SEM RECIRCULACAO

Caixa de Peneiras Motor 7,5¢cv 4 polos 60hz / 50hz
Motor 12,5¢cv 4 polos 60hz
Ventilador da Camara
Motor 10cv 4 polos 50hz
Eclusa do Ciclone (opcional) Motoredutor 1,0cv 4 polos 60hz / 50hz

DIMENSOES DA MAQUINA SEM CAMARA DE RECIRCULACAO

DIMENSGES PRINCIPAIS (mm)

A B © D E F G H I ]

Sem Recirculacdo 5352 2312 800 3680 787 1000 765 2500 4805 240

POTENCIA DOS MOTORES PARA CAMARA COM RECIRCULACAO

Caixa de Peneiras Motor 7,5¢cv 4 polos 60Hz / 50Hz
Motor 5,0cv (2x) 4 polos 60Hz
Ventiladores da Camara
Motor 5,0cv (2x) 4 polos 50Hz
Motor 5,0cv 4 polos 60Hz
Ventilador de Exaustdo
Motor 7,5¢cv 2 pélos 50Hz
Eclusa da Camara Motoredutor 0,5cv 4 polos 60Hz / 50Hz

Eclusa do Filtro (opcional) Motoredutor 1,0cv 4 polos 60Hz / 50Hz




Maquina de Limpeza ML 120

TABELAS DE ESPECIFICACAO

MAQUINA DE LIMPEZA ML-120 - Soja e milho Lilegiekrias
CAPACIDADE DE (t/h)
SEM e IMPUREZA NA ENTRADA (%)
RECIRCULACAO b b8

1 2 3 4 5 6

13 120 120 120 120 121 112
14 120 120 120 120 118 109
15 120 120 120 120 115 106
16 120 120 120 121 113 104

S 17 120 120 120 118 110 101
18 120 120 120 114 106 98

19 123 18 112 106 99 a1

20 114 109 103 98 a1 84

22 102 97 92 88 82 75

24 gl 87 83 79 73 67

13 13 108 103 98 a1 84

14 110 106 100 95 89 82

15 108 103 98 93 87 80

16 105 101 95 a1 84 78

P 17 102 98 93 88 82 76
18 99 95 30 86 80 73

19 92 88 84 80 74 68

20 85 82 77 74 68 63

22 76 73 69 66 61 56

24 68 66 62 59 55 51

MAQUINA DE LIMPEZA ML-120 - Arroz
CAPACIDADE DE (t/h)
. JIEI?I?ADDEI':' IMPUREZA NA ENTRADA (%)
RECIRCULACAO  pplnife

1 2 3 4 5 6

13 44 44 44 44 44 7

14 44 44 44 44 43 40

15 44 44 44 44 42 39

16 44 44 44 44 4 38

S 17 44 44 44 43 40 37
18 44 44 44 42 39 36

19 44 43 4 39 36 33

20 42 40 38 36 33 31

22 37 36 34 32 30 28

24 33 32 30 29 27 25

13 4 40 38 36 33 31

14 40 39 37 35 33 30

15 39 38 36 34 32 29

16 39 37 35 33 31 29

g 17 38 36 34 32 30 28
18 36 35 33 31 29 27

19 34 32 31 29 27 25

20 31 30 28 27 25 23

22 28 27 25 24 22 21

24 25 24 23 22 20 19




Maquinade Limpeza SCS 170

TABELAS DE ESPECIFICACAO

Motor 5,0cv 4 polos 60Hz
Caixa de Peneiras
Motor 5,5¢cv 4 polos 50Hz
Ventiladores da Camara Motor 7,5¢cv (2x) 4 polos 60Hz / 50Hz
Motor 5,0cv 4 polos 60Hz
Ventilador de Exaustdo
Motor 5,5¢cv 4 polos 50Hz
Eclusa da Camara Motoredutor 0,5cv 4 polos 60Hz / 50Hz
Acionamento Separador Impurezas Motoredutor 1,0cv 4 polos 60Hz / 50Hz
Eclusa do Filtro (opcional) Motoredutor 1,0cv 4 polos 60Hz / 50Hz
CAPACIDADE DE (t/h)
= Jﬁ?&%ﬁs IMPUREZA NA ENTRADA (%)
X 0,
RECIRCULACAO PRODUTO (%)
1 2 3 4 5 6
13 214 206 194 185 172 158
14 209 200 189 180 168 155
15 204 195 185 175 163 151
16 199 190 180 172 160 146
17 194 185 177 166 156 143
Pré-limpeza
18 187 180 170 161 151 139
19 173 166 158 149 139 129
20 161 155 146 139 129 119
22 144 138 131 124 115 107
24 129 124 117 12 104 35
13 160 153 146 138 129 119
14 156 149 143 134 126 115
15 153 146 139 131 122 112
16 149 143 136 129 119 110
17 144 139 132 126 117 107
Limpeza
18 141 134 127 121 112 104
19 131 126 119 112 105 97
20 12l 115 110 104 97 90
22 109 104 98 93 87 80
24 97 93 88 83 78 71

Obs.: Capacidades baseadas no produto soja 0,75t/m3.



Maquina de Limpeza SCS 240

TABELAS DE ESPECIFICACAO

POTENCIA DOS MOTORES
Caixa de peneiras Motor 6,0cv 6 polos 60 Hz
Ventiladores da camara Motor 7,5¢cv (2x) 4 polos 60 Hz
Eclusa da camara Motoredutor 0,5¢cv 4 polos 60 Hz
Ventilador do ciclone Motor 5,0cv 4 pélos 60 Hz
Acionamento da peneira rotativa Motoredutor 1,0cv 4 polos 60 Hz
P.ggg UD.[I.‘:O UI\:II‘EJ%RD?EEJ'J o IMPUREZA NA ENTRADA (%) C A PAC l DADE S

PRODUTO (%) 1 2 3 4 5 6

13 240 240 240 240 240 223

14 240 240 240 240 237 218

15 240 240 240 240 231 213

16 240 240 240 240 225 208

Soja e milho 17 240 240 240 236 220 202

pre%l;r/rll_%eza 18 240 240 240 228 212 196

19 240 235 223 212 198 182

20 227 218 206 196 183 168

22 203 195 185 176 164 151

24 182 175 166 157 147 135

13 226 217 206 195 182 168

14 22l 212 201 191 178 164

15 215 206 196 186 173 160

16 210 201 191 181 169 156

Soja e milho 17 205 197 186 177 165 152

limpeza

(T/H) 18 198 190 180 171 159 147

19 184 177 167 159 148 136

20 170 163 155 147 137 126

22 152 146 139 132 123 113

24 137 131 124 118 110 101

13 106 106 106 106 106 98

14 106 106 106 106 104 96

15 106 106 106 106 102 94

16 106 106 106 106 Sl 91

Arroz 17 106 106 106 104 97 89

pre?;r/r;%eza 18 106 106 106 100 93 86

19 106 104 98 93 87 80

20 100 96 91 86 80 74

2e 89 86 81 77 7e 66

24 80 77 73 69 64 59

13 100 95 90 86 80 74

14 97 93 88 84 78 72

15 95 91 86 82 76 70

16 92 89 84 80 74 68

Hﬁggza 17 90 86 82 78 73 67

(T/H) 18 87 84 79 75 70 65

19 81 78 74 70 65 60

20 75 72 68 65 60 56

22 67 64 61 58 54 40

24 60 58 55 52 48 45




Tecnologia de Secagem

GARANTIA DE GRAOS BEM SECOS

COM MAIS EEICIENCIA E ECONOMIA.
UMA SOLUCAO BEM KEPLER WEBER.

Solucées projetadas para diversos
tipos de produtos com baixo
consumo energeético.

AGUARDA IMAGEM



Secadores de graos

Eficiéncia: solucdes tém capacidade comprovada de
secagem com seguranca, garantindo a integridade dos
diferentes tipos de produtos e alta qualidade

Economia de energia: secadores de graos possuem
capacidade estatica elevada e vazdo de ar reduzida,
permitindo a economia de energia e minimizando a emissado
de material particulado ao meio ambiente.

AGUARDANDO FOTO

SECADORES KHRONOS

Com design inédito e tecnologias
avancadas, os secadores Khronos
oferecem melhor desempenho,
qualidade final do grdo, eficiéncia
energética, autorregulagem e con-
trole ambiental.

SECADORES ADS (?)

Divididos em pequeno, médio e
grande porte, além da Linha Arroz,
esses secadores garantem segu-
ranca, eficiéncia e economia.

FORNALHAS

A linha Khronos possui duas op-
cdes de fornalhas, amanual e a au-
tomatica, com caracteristicas cons-
trutivas diferenciadas.



Tecnologia de Secagem

Secadores Khronos

0 produto destaca na sua concepc¢do, tecnologias inovadoras e diferen-
ciadas, como: qualidade de grdos, automatizacdo, eficiéncia energética, e
responsabilidade ambiental.

0 design inédito do secador de graos Khronos também se destaca, pois
tem influéncia fundamental na qualidade final do grdo pela preservacgdo
de seus atributos nutricionais. A torre de secagem com fluxo de ar exclu-
sivo, sem igual no mercado, permite uniformidade e melhor desempenho
do equipamento na secagem.

A nova linha de secadores Khronos, apresenta ao mercado um equipa-
mento de alta performance, aliado a preservacdo da qualidade do produ-
to processado.

MODELOS
6000K 8000K S000K  10500K  12000K  14000K  16000K
6000K 8000K S000K  10500K  12000K




AGUARDA IMAGEM

SECADORES KHRONOS

e Maior versatilidade;

e Montagem segura e
diferenciada;

¢ Qualidade de secagem com
eficiéncia e desempenho;

e Controle ambiental eficiente
(reducdo do ruido e da emissdo
de particulas ao ambiente);

e Automacdo simples e acessivel;

e Seguranca operacional.

PRINCIPAIS VANTAGENS

e Melhor qualidade do grdo: de-
vido a inovacdo construtiva
da torre de secagem o fluxo de
grdos é uniforme em toda a torre
de secagem, evitando grandes
diferencas de temperatura na
massa de graos, resultando em
uma melhor qualidade final do
produto seco;

Eficiéncia energética: o equipa-
mento opera com alta perfor-
mance e, portanto, o consumo
energético é reduzido, diminuin-
do o consumo de combustivel e
minimizando os impactos am-
bientais;

Auto regulagem: os ventiladores
do sistema sdo dedicados e ga-
rantem o desempenho adequa-
do do equipamento sem depen-
der da regulagem do operador. O
sistema de controle ndo permite
que a temperatura do grao ultra-
passe o limite pré-estabelecido,
que aliado ao sistema de geren-
ciamento do secador controla a
secagem de forma precisa.

Tecnologia de Secagem

DETALHAMENTO TECNICO
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e Controle ambiental:
antes de entrar no secador, 0s
graos passam por um sistema de
aspiracdo de particulados que
tem a funcdo de remover as im-
purezas leves contidas em meio
ao produto, reduzindo a emissdo
de impurezas no ambiente. Os
ventiladores utilizados sdo en-
clausurados fazendo com que os
niveis de ruidos sejam inferiores
aos demais modelos disponiveis
no mercado. Antes de ir para o
ambiente, o ar utilizado na se-
cagem atravessa uma camara
de decantacdo com a finalidade
de decantar o particulado mais
pesado. Todo material coletado
pode ser ensacado ou direciona-
do para o queimador, onde o par-
ticulado sera aproveitado como
combustivel para a queima;

mesmo

HTRAD DE PRODUTO)

T
|

e Versatilidade: a forma constru-
tiva é modular, facilitando e re-
duzindo o tempo de montagem.
Na linha Khronos existem diver-
sas opcoes de fluxo de ar para a
secagem, na qual o cliente pode
optar pelo modelo mais adequa-
do as suas necessidades;

e Seguranca: Atendendo as nor-
mas de seguranca vigentes, os
acessos para operacdo sdo itens
de série, disponiveis em todos
os modelos de secadores desta
linha.
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DETALHAMENTO TECNICO

AGUARDA IMAGEM AGUARDA IMAGEM
OPCOES DE REGULAGEM e Fluxo de ar CIR - Secagem com
DO FLUXODE ARPARAA Coluna Inteira (Tunel Aberto):
SECAGEM para o sistema de Coluna Inteira

O cliente podera adquirir um equi-
pamento com o sistema de fluxo de
ar R - Resfriamento ou CIR - Colu-
na Inteira mais Recirculacdo, sen-
do que existe um tunel na qual é
possivel realizar a secagem com 0
Registro de ar Aberto ou Fechado.

e Fluxo de ar R (Resfriamento):
No sistema com Fluxo de ar R o
secador opera de uma Unica ma-
neira e o Registro de Ar ndo estd
presente. A secagem dos graos é
realizada na camara superior e
resfriamento da massa de graos
na camara inferior. O ar utiliza-
do para o resfriamento (ar am-
biente) carrega consigo o calor
removido do produto, sendo que
este calor é misturado ao ar de
secagem, resultando assim em
reducdo no consumo de energia
térmica.

a secagem é realizada na cama-
ra superior e também na camara
inferior da massa de graos. O Re-
gistro de Ar fica na posicdo Tu-
nel Aberto, permitindo que o ar
quente misturado seja utilizado
na secagem da camara inferior.
Este ar utilizado na secagem da
camara inferior sai do proces-
so com elevada temperatura e,
este calor é misturado ao ar de
secagem da camara superior, re-
sultando em aproveitamento e
reducdo no consumo de energia
térmica.

AGUARDA IMAGEM

e Fluxo de ar CIR - Secagem com
Coluna Inteira (Tunel Fechado):
com o tunel fechado é possivel
utilizar o sistema de resfria-
mento: o Registro de Ar deve
estar na posicdo Tunel Fecha-
do, impedindo a passagem do ar
quente misturado para a camara
inferior. Com o Tunel Fechado,
a camara inferior recebera ar
ambiente que serd utilizado no
resfriamento dos graos. Apds
atravessar a camada de graos,
o ar de resfriamento fica aque-
cido devido a remocdo de calor
dos grdos e, desta maneira, este
ar aquecido pode ser utilizado
como ar de recirculacdo que sera
incorporado ao ar de secagem,
tendo como destino a cémara
superior do secador. Este siste-
ma de aproveitamento do ar de
recirculacdo resulta em reducdo
do consumo de energia térmica.



ESCADAS EPLATAFORMAS

Alinha Khronos contempla alguns dispositivos de se-
guranca como degraus e pisos antiderrapantes com
rodapés, guarda-corpo, peitoril sem superficies pla-
nas, cabo de aco para trava-quedas e plataformas de
descanso.

FLUXO DE GRAOS
(COLUNAS INDEPENDENTES)

FLUXO DE AR NA TORRE
(MELHOR DISTRIBUICAO DO AR)

Tecnologia de Secagem

DETALHAMENTO TECNICO

o CHAPAS GALVANIZADAS
¢ 1 MODULO COM 5 PAINEIS DE ALTURA )
o TALA DE EMENDA ENTRE COLUNAS DE CADA MODULO

TORRE DE SECAGEM

A torre de secagem é o caminho pelo qual os graos
irdo percorrer durante o processo de secagem. A tor-
re é modulada facilitando a montagem e permitindo
ampliacGes futuras caso necessario.

A torre de secagem dos secadores Khronos foi desen-
volvida objetivando maior uniformidade na tempera-
tura da massa de grdos durante a secagem.A forma
construtiva da torre Khronos permite melhor homo-
geneidade do fluxo de ar para secagem e, com isso, a
variacdo de temperatura ao longo da torre é pequena.
As colunas independentes permitiram melhor distri-
buicdo do fluxo de ar de secagem trazendo também
as seguintes vantagens:

e Simplicidade construtiva, agilidade na montagem;

e Espaco fisico compacto;

e Baixa variacdo na temperatura da massa de graos;

e Secagem mais uniforme quando comparado as
demais formas construtivas de torres;

¢ Ao longo do comprimento da torre a descida dos
grdos é uniforme;

e Descarga homogénea;

e Melhor qualidade final do grdo seco.

TORRES KHRONOS
(INOVACAO CONSTRUTIVA)
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DETALHAMENTO TECNICO

FILTRAGE
bE PARTEL

INOVACAO CONSTRUTIVA

A figura representa a estrutura interna dos secado-
res Khronos.

PARA 0S CASOS EM QUE O CLIENTE OPTA PELA MAQUINA DE
ASPIRACAOQ, ESTA FICARA POSICIONADA ABAIXO DO FUNIL DE
DISTRIBUICAO

FUNIL DE CARGA E CONTROLE DE NiVEL

A carga de grdos no secador é realizada diretamente
por cano, na qual os grdos podem ser direcionados
para um amortecedor (ndo faz parte do secador-lista-
do a parte) seguido de um funil de distribuicdo. Apds
o funil de distribuicdo, os graos entram no funil de
carga que possui controle de nivel de acordo com o
modelo de secador.

MAQUINA DE ASPIRACAO (OPCIONAL)

A maquina de aspiracdo é um item opcional e esta
localizada acima do funil de carga. O objetivo da ma-
quina de aspiracdo é ajudar na remocdo de impurezas
dos grdos antes que o mesmo entre no processo de
secagem.



Tecnologia de Secagem '

Secadores ADS ???

Projetados para secar com eficiéncia e seguranca, garantindo a integri-
dade do produto e a alta qualidade. Possuem reconhecida capacidade de
secagem confirmada na pratica com diversos tipos de produtos e diferen-
tes condicdes climaticas, dimensionados com capacidade estatica eleva-
da e vazdo de ar reduzida que proporciona um baixo consumo de energia,
tanto nos ventiladores como na fornalha, minimizando a emissdo de ma-
terial particulado para o ambiente.
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SECADORES
PEQUENO PORTE
(10-30t/h)

Apresentam uma gama de
capacidades que variam
de 10 até 30t/h, com
possibilidades de torres de
secagem de colunas

ou cavaletes, além das
possibilidades de secagem
com ou sem resfriamento,
respondendo as severas
exigéncias do mercado.
Esta linha foi desenvolvida
visando atender pequenas
producdes.

SECADORES
MEDIO PORTE
(40-100t/h)

Apresentam uma gama de
capacidades que variam
de 40 até 100t/h, com
possibilidades de torres de
secagem de colunas

ou cavaletes, além das
possibilidades de secagem
com ou sem resfriamento
e de secagem em coluna
inteira recirculado. Esta
linha foi desenvolvida
visando atender médias
producdes e cooperativas.

DETALHAMENTO TECNICO

Il Arquente

I Arsecagem

Il Arsaturado
Arrecirculacdo

Il Arambiente

FLUXOR L _

FLUXO DE AR R (Recirculacdo do resfriamento)

Ocorre secagem em 70% da torre e resfriamento em 30% da torre, pos-
sibilitando a sua imediata armazenagem. O ar de saida do resfriamento é
reaproveitado na camara de secagem, resultando em economia de ener-
gia e vazdo do ar.

I Arquente

Il Arsecagem

Il Arsaturado
Arrecirculacdo

Il Arambiente

P

FLUXOR =

FLUXO DE AR R (Recirculacdo do resfriamento)

Ocorre secagem em 70% da torre e resfriamento em 30% da torre, pos-
sibilitando a sua imediata armazenagem. O ar de saida do resfriamento é
reaproveitado na camara de secagem, resultando em economia de ener-
gia e vazdo do ar.



SECADORES
MEDIO PORTE
(40-100t/h)

aguardando texto XXxXxxxx
00000000 000000000000
00000000 000000000000
00000000 000000000000
00000000 000000000000
00000000 000000000000
00000000 000000000000

SECADORES
GRANDE PORTE
(100-200t/h)

Apresentam uma gama de
capacidades que variam
de 100 até 200t/h, com
possibilidades de torres
de secagem de colunas

ou cavaletes, com dupla
recirculacdo do ar. Esta
linha foi desenvolvida
visando atender grandes
producdes.
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DETALHAMENTO TECNICO

Il Arquente

I Arsecagem

Il Arsaturado
Arrecirculacdo

Il Ar ambiente

FLUXO CIR

FLUXO DE AR CIR (Coluna inteira recirculado)

A secagem ocorre em 100% da torre, entretanto, em uma secdo corres-
pondente a 30% da torre, é feita uma mistura de ar de secagem com ar
de resfriamento, propiciando um equilibrio na temperatura de saida e
aproveitamento energeético.

Il Arquente

I Arsecagem

B Arsaturado
Ar recirculacdo

Il Ar ambiente

FLUXO DE AR DR (Dupla recirculacdo do ar)

A secagem ocorre em duas secOes de secagem com diferentes tempera-
turas e uma secdo de resfriamento. O ar proveniente das secdes inferio-
res é duplamente reaproveitado, otimizando sua eficiéncia energética e
obtendo um produto com temperatura ideal para armazenagem.
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DETALHAMENTO TECNICO

SECADORES
LINHA ARROZ

Especialmente projetados
para resistir ao desgaste

resultante da abrasdo deste
produto. Os secadores

da Linha Arroz possuem
dimensdes diferenciadas e
chapas de alta resisténcia
no funil de carga.

AGUARDA IMAGEM

TORRE DE SECAGEM

E constituida por um conjunto de
painéis modulares, com chapas de
aco galvanizado. A torre de seca-
gem é de fluxo misto, podendo ser
composta de cavaletes ou colunas
perpendiculares ao escoamento
de graos.

[l Arsecagem

M Arsaturado

FLUXOCI L

FLUXO DE AR CI (Coluna inteira)

Composto em uma unica secdo, os graos sdo secos na totalidade da tor-
re de secagem, resultando no maximo desempenho. Para uma melhor
homogeneidade do ar de secagem, é utilizada uma divisdria interna no

difusor da fornalha.

TORRE DE SECAGEM
(Torres de Cavaletes)

Os cavaletes sdo dutos paralelos
em forma de “V” invertido, propi-
ciando elevada eficiéncia energé-
tica com alta capacidade estatica
e reduzida taxa de secagem, ga-
rantem maxima qualidade ao pro-
duto. Operam com produtos com
no maximo 2% de impurezas.

TORRE DE SECAGEM
(Torres de Colunas)

As colunas sdo compostas por ca-
lhas direcionadoras autolimpan-
tes que propiciam uma elevada
taxa de secagem garantindo uni-
formidade no processo, possibi-
litam secar produtos com até 4%
de impurezas com seguranca.



AGUARDA IMAGEM

DIFUSORES

Tém como finalidade direcionar
0 ar através das camaras de se-
cagem e resfriamento, estando
localizados antes e apdés a torre
de secagem. Construidos de for-
ma modular, com chapas de aco
galvanizado 275g/m?2 e uniBes na
parte externa vedadas, impedem
a infiltracdo e evitam o actimulo
de impurezas em seu interior.

AGUARDA IMAGEM

QUADRO DE COMANDO

O sistema eletrénico de monitora-
mento possibilita um controle da
temperatura do ar de secagem e
do fluxo de descarga do produto.
De operacdo simples, otimiza e
garante seguranca na operacao.

PLATAFORMAS

Localizadas junto ao ponto de car-
ga e proximas aos ventiladores
tendendo as normas de seguran-
ca, possuem pisos antiderrapan-
tes com rodapé e guarda-corpo.

Tecnologia de Secagem '

DETALHAMENTO TECNICO
AGUARDA IMAGEM AGUARDA IMAGEM
VENTILADORES SENSORES DE
TEMPERATURA

Equipados com ventiladores axiais
de alto desempenho com hélices
em aluminio fundido ajustdveis,
possibilitam o controle do rendi-
mento e da emissdo de particulas,
apresentando baixo nivel de ruido.

SISTEMAS DE DESCARGA

(Descarga por Bandejas Basculantes)

Acionada por um conjunto motor
redutor com fluxo controlado por
um inversor de frequéncia, e regu-
lado pela amplitude e abertura de
saida de produto, possibilita um
ajuste fino de acordo com o tipo de
grao secado, podendo operar com

elevados indices de impurezas.

Os sensores de temperatura sao
do tipo “K”, termopar, com isola-
cdo mecanica e de temperatura.

AGUARDA IMAGEM

SISTEMAS DEDESCARGA
(Descarga Pneumatica)

Controlada por um temporizador
que aciona um pistdo pneumatico,
liberando o produto por bateladas
propiciando limpeza uniforme dos
cavaletes, é disponibilizada para
a linha de secadores de cavaletes.
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ACESSORIOS OPCIONAIS

AGUARDA IMAGEM

KIT DE SECAGEM EM
LOTES

Com ainstalacdo deste kit nas tor-
res de cavalete, é possivel realizar
secagem de volumes reduzidos
em apenas 1/3 do volume total de
produto na torre.

AGUARDA IMAGEM

KIT TOP NET

Através de uma conexdo do painel
controlador a um software conec-
tado a Internet, pode-se ter uma
visualizacdo dos dados da seca-
gem a partir de um local remoto
agilizando a tomada de decisdes.
Possibilita armazenamento de
dados e acompanhamento do his-
térico de operacdo.

FONTES DE ENERGIA
TERMICA

Os secadores foram desenvolvi-
dos para operar com as seguintes
fontes energéticas:
¢ Fornalha a lenha e/ou casca

de arroz;
¢ Queimadores a diesel ou gas;
¢ Trocador de calor.

CAPTACAO DE
PARTICULAS

Composto por um ciclone posicio-
nado sobre o ventilador, capta as
particulas direcionadas por aletas
ajustaveis, que regulam a eficién-
cia dependendo das condicGes am-
bientais e do produto direcionado
as particulas radialmente, sendo
coletadas por um ciclone auxiliar.

AGUARDA IMAGEM

KIT DE CONTROLE DA
TEMPERATURA

Sistema utilizado em fornalhas a
lenha, é composto por um contro-
lador mecanico acoplado as vene-
zianas interligado aos sensores
de temperatura para controle da
temperatura de secagem através
do ajuste nas aberturas de ar am-
biente para a cdmara de secagem.

Ll L L L™,

KOMANDER NET

Alternativaparao controlede se-

cagem, atendendo as seguintes

funcdes:

e Monitoramento e controle de
temperatura e de descarga;

e Monitoramento da umidade;

e Bloqueio dos ventiladores e da
descarga;

e Memdria para 15 dias de
operacao;

e Alarmes de seguranca.

ESCADASE
PLATAFORMAS

Na linha de secadores de médio
e grande porte, podem ser insta-
ladas escadas de acesso interno
e externo, atendendo as normas
de seguranca com pisos antider-
rapantes, rodapé, guarda-corpo,
trava-quedas e plataformas inter-
medidrias.
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Fornalhas

A Linha Khronos possui duas
opcOes de fornalha:

e Manual
e Automatica

As fornalhas possuem
caracteristicas construtivas
diferenciadas.
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DETALHAMENTO TECNICO

IMAGEM EMBAIXA

Registro da chaminé Portas de alimentacéo
delenha

Cinzeiros da area
de decantagfio

n da drea
de combusto

MANUAL

A fornalha manual é construida em alvenaria e esta

disponivel apenas na versdo plana. Seus principais

materiais de construcdo sdo:

e Parede Interna (quebra-chamas): tijolo refratario;

e Parede Externa (lateral): tijolo comum;

e Portas e suportes: ferro fundido;

e Redemoinhador: tijolo comum;

e Coberturas: metalicas com revestimento em fibra
ceramica;

e Grelhas: estruturas planas de ferro fundido.

As fornalhas manuais possuem registros para mistu-

ra de ar, portas de alimentacdo para lenha e cinzeiros

para remocdo manual das cinzas, conforme indicado

naimagem.

ALIMENTADOR AUTOMATICO PARA LENHA

ALIMENTADOR DE LENHA

Nas fornalhas automaticas, cujo
material de combustdo é a le-
nha, a entrada da fornalha esta
conectada com um alimentador
automatico, que conduz a lenha

Redemoinhador

— 4

Alimentador de lenha

Duto de
canalizagdo do
ventilador de

combustio
Grelhas

Cimara de combustio

Transportador de cinzas
FORNALHA AUTOMATICA PARA LENHA

AUTOMATICA

As fornalhas automadticas sao construidas em alvena-

ria e material metdlico. Os materiais construtivos sao:

¢ Parede Interna (quebra-chamas): tijolo refratario;

¢ Parede Externa (lateral): metdlicas com
revestimento em fibra ceramica;

e Porta lateral: ferro fundido;

¢ Porta frontal: metalica;

e Redemoinhador: tijolo comum;

e Coberturas: metdlicas com revestimento em fibra
ceramica;

e Grelhas: estrutura inclinada de ferro fundido.

Nas fornalhas automadticas a lenha, o ar de combus-

tdo é insuflado por um ventilador, cuja funcdo é for-

necer a quantidade de oxigénio necessdrio para a

queima completa do material de combustdo, assim, o

processo de combustdo se mantém mais uniforme e,

consequentemente, a temperatura do ar de secagem

também se mantém uniforme.

automaticamente para dentro da
fornalha. O alimentador é dotado
de 4 vias de correntes especiais
com grampos para auxiliar na
conducdo da madeira.
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TABELAS DE ESPECIFICACAO

DIMENSOES DOS SECADORES

Lefelelade) (nfm) (nB;;ln) {nB;Izn) (rg;ln) (nsil) (men) {ml:;n)
6000K 4200 24330 25545 1980 SIS 20000 2500
8000K 4200 30330 31545 1980 3195 26000 3000
95000k
10500k 6300 28080 29295 1980 3195 24000 3500
12000k 6300 31080 32295 1980 BIlES 26000 3750
14000k
16000k

EXISTE 3LINHAS EM BRANCO NESTA TABELA, CONFORME O ORIGINAL

DADOS TECNICOS PARA FLUXO "R"

CAPACIDADE . POTENCIA . .
MODELD SECAGEM CAPACIDADE  y 50 ,p  POTENCIA  ZoT-NO8 POTENCIATOTAL  POTENCIA
FLUXO R 18% —> 13% (t/h) ESTATICA (ma/h) VENTILADOR ot i Vs VENTILADORES — CONSUMIDA
(m3) SECAGEM (cv) o) (cv) TOTAL (cv)
SojA MILHO
6000 85 64 1150 181000 2x60 2x15 150 113
8000 110 83 1487 238,000 2x75 2x25 200 152
9000 130 98 182,7 272,000 3x60 3x15 225 170
10500 150 113 2048 303000 3x60 3% 25 255 198
12000 175 131 230,0 357.000 3x75 3% 25 300 228
14000 200 150 282,0 476,000 4x75 4x25 400 304
16000 225 169 3156 553.000 4x75 4x30 420 320
CONSUMO DE COMBUSTIVEL PARA FLUXO "R"
} CONSUMO DE COMBUSTIVEL
MODELO FLUXO R ENERGIA NECESSARIA
(kcal/h) LENHA (kg/h) GAS NATURAL (kg/h) GAS GLP (kg/h)

6000 3.970.000 1418 253 315

8000 5175000 1848 330 41

9000 5.960.000 2129 380 473

10500 6.496.000 2320 415 516

12000 7.760.000 2771 495 616

14000 10320.000 3686 659 819

16000 11.900.000 4250 760 944
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TABELAS DE ESPECIFICACAO

DADOS TECNICOS PARA FLUXO "CIR"

MODELO C@?@E?:p? - CAPACIDADE  \/n755 AR POTENCIA POTENCIA POTENCIATOTAL  POTENCIA
FLUXGeIR  18%->13%(t/h)  ESTATICA (m/h) VENTILADOR VENTILADOR VENTILADORES  CONSUMIDA
(m3) SECAGEM(cv) RESFRIAMENTO (cv) (cv) TOTAL (cv)
SOJA MILHO
6000 100 75 1150 166.000 2x60 2x15 150 104
8000 125 94 1487 228000 2x75 2x25 200 144
9000 150 113 1827 250000 3x60 3x15 225 156
10500 175 131 2048 285.000 3x60 3x25 255 185
12000 200 150 230,0 342,000 3x75 3x25 300 216
14000 230 173 2820 456,000 4x75 4%25 400 288
16000 250 188 3156 493,000 4x75 4%30 420 300
CONSUMO DE COMBUSTIVEL PARA FLUXO "CIR"
) CONSUMO DE COMBUSTIVEL
MODELO FLUXO CIR ENERGIA NECESSARIA
(kcal/h) LENHA (kg/h) GAS NATURAL (kg/h) GAS GLP (kg/h)
6000 4,360,000 1557 278 346
8000 6090000 2175 389 483
9000 6.545.000 2338 418 519
10500 7.732.000 3761 494 614
12000 9125.000 3259 582 724
14000 12135000 4334 775 953
16000 13.800.000 4929 881 1095

Observacdes: (1) Quando a secagem for realizada em coluna inteira o ventilador de resfriamento fica desligado. (2) As capacidades de secagem bem como a quantidade de
energia necessaria estdo definidas para as seguintes condic8es: Temperatura Ambiente = 20°C; Umidade Relativa Ambiente = 60%; Pressdo Atmostérica = 717 mmHg
(490m de altitude); Peso Especifico = 750 kg/m3.

VENTILADORES DE SECAGEM

FLUXOR FLUXO CIR
MODELOS VENTILADOR
(tipo) VENTILADOR DE SECAGEM VENTILADOR DE SECAGEM
(quantidade x cv) (quantidade x cv)
6000K Centrifugo 2 x60 2x60
8000K Centrifugo 2X75 2x75
9000K Centrifugo 3x 60 3x 60
10500K Centrifugo 3x60 3x60
12000K Centrifugo 3x75 3x75
14000K Centrifugo 4x75 4x75

16000K Centrifugo 4x75 4x75
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TABELAS DE ESPECIFICACAO

VENTILADORES DE RESFRIAMENTO

FLUXOR FLUXO CIR
MODELOS VENT{LADOR
(tipo) VENTILADOR DE RESFRIAMENTO VENTILADOR DE RESFRIAMENTO
(quantidade x cv) (quantidade x cv)
6000K Centrifugo 2x15 2x15
8000K Centrifugo 2x25 2x25
S000K Centrifugo 3x15 3x15
10500K Centrifugo 3x15 3x15
12000K Centrifugo 3x25 3x25
14000K Centrifugo 4x25 4x25
16000K Centrifugo 4x30 4x30
FLUXO DE AR CI
CSEcacEM CAPACIDADE ~ CAPACIDADE  on0 o FOTENCA - L POTENCIA ENERGIA CONSUMO COMBUSTIVEL
CRIEERD DB ESZ\]Z;CA (sifgg,cfg ) (m3/h) SE(;.:\?)EM VENTILADORES (cv) Cfg’fﬁ'gef NEg(iif‘;?Sm (ke/h)
ARROZ LENHA CASCA  GASGLP
6000 25 110,8 1330 198,000 2x60 120 104 2.175.000 777 659 173
8000 33 1448 1738 230,000 2x75 150 132 2.520.000 300 764 200
9000 41 184.3 2212 297.000 3x60 180 153 3262500 1165 989 259
10500 46 202,0 2424 345.000 3x75 225 198 3.780.000 1.350 1145 300
12000 52 2260 2712 411,000 3x100 300 264 4270000 1525 1294 339

ObservacGes: (1) As capacidades de secagem bem como a quantidade de energia necessaria estdo definidas para as seguintes condic8es: Temperatura Ambiente = 20°C;
Umidade Relativa Ambiente = 60%; Pressdo Atmosférica = 717 mmHg (490m de altitude); Peso Especifico = 600 kg/m3; Impurezas = 1%; Temperatura de Secagem =
60°C; Capacidade Estatica em Sacos de 50 kg; PCI Lenha 2.800 kcal/kg; PCI Gas Natural 15.667 kcal/kg; Gas GLP 12.600 kcal/kg; PCI Arroz 3.300 kcal/kg,
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TABELAS DE ESPECIFICACAO

COMPONENTES (ITENS DE SERIE E OPCIONAIS)

FLUXODEARCI
COMPONENTE
6000 8000 9000 105000 12000
Torre de secagem S S S S S
Descarga por bandejas S S S S S
Funil de carga S S S S S
Funil de descarga com revestimento S S S S S
Difusores de ar S S S S S
Controle de nivel minimo (quantidade) 2 2 2 2 2
Nivel maximo (quantidade) 1 1 1 1 1
Safda para cano ladrdo S S S S S
Ventilador secagem S S S S S
Ventilador de secagem / resfriamento camera inferios ND ND ND ND ND
Coleta mecanizada com ensaque em ciclone S S S S S
Sistema de filtragem de particulas S S S S S
Painel de controle standart S S S S S
Sensor de secagem (quantidade) 1 1 1 1 1
Sensor de ar de saida (quantidade) 1 1 1 1 1
Sensor de temperatura de massa 1 1 1 1 1
e w  w  w w W
Méquina de aspiracdo (particulados) 0 0 0 0 0
Travamento de elevador 0 0 0 0 0
Queimador de lenha mecanizada metdlico 0 0 0 0 0
Alimentacdo mecanizada de lenha S S S S S
Extrator de cinzas S S S S S
Ventilador de combustdo S S S S S
Fornalha a lenha alvenaria manual 0 0 0 0 0
Alimentacdo mecanizada de lenha ND ND ND ND ND
Extrator de cinzas ND ND ND ND ND
Ventilador de combustdo ND ND ND ND ND
Fornalha a casca alvenaria mecanizada 0 0 0 0 0
Alimentacdo mecanizada de casca S S S S S
Extrator de cinzas S S S S S
Ventilador de combustdo S S S S S
OpcGes de secagem
Secagem com resfriamento ND ND ND ND ND
Secagem coluna inteira (sem resfriamento) S S S S S

LEGENDA

Item de Série = S

Item Opcional = O

Ndo Disponivel = ND
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TABELAS DE ESPECIFICACAO

SECADORES PEQUENO PORTE - RECIRCULACAO (R)

TORRE DE CAVALETES
CAPACIDADES (ton/h) CAPACIDADE VAZAO POTENCIA DO ENERGIA CONSUMO DE COMBUSTIVEL (kg/h)
MODELO ESTATICA DEAR VENTILADOR ~ NECESSARIA
SOJA MILHO (m3) (m3/h) (kcal/h) (kcal/h) LENHA DIESEL GASGLP
Kw 10 10 8 21 31.000 1x10,0 580.000 207 59 46
Kw 20 20 15 4z 48,000 1x15,0 890.000 318 30 71
KW 30 30 23 55 72,000 1x250 1.330.000 475 135 106
TORRE DE COLUNAS
CAPACIDADES (ton/h) CAPACIDADE VAZAO POTENCIA DO ENERGIA CONSUMO DE COMBUSTIVEL (kg/h)
MODELO ESTATICA DEAR VENTILADOR  NECESSARIA
SOJA MILHO (m3) (m3/h) (kcal/h) (kcal/h) LENHA DIESEL GASGLP
Kw 10 10 8 15 31.000 1x10,0 580.000 207 59 46
Kw 20 20 15 29 63500 1x20,0 1.180.000 421 120 94
KW 30 30 23 37 85.000 1x30,0 1.570.000 561 159 125

SECADORES MEDIO PORTE - RECIRCULACAO (R)

TORRE DE CAVALETES
CAPACIDADES (ton/h) CAPACIDADE VAZAO POTENCIA DO ENERGIA CONSUMO DE COMBUSTIVEL (kg/h)
MODELO ESTATICA DEAR VENTILADOR ~ NECESSARIA
SOJA MILHO (m?) (m?/h) (kcal/h) (kcal/h) LENHA DIESEL GASGLP
KW 40 40 30 89 96,000 2x150 1780.000 636 180 141
KW 60 60 45 116 144,000 2x250 2670,000 954 270 212
KW 80 80 60 156 190,500 3x20,0 3540000 1264 358 281
KW 100 100 75 189 255,000 3x30,0 4750000 1696 452 377
TORRE DE COLUNAS
CAPACIDADES (ton/h) CAPACIDADE vAZzAo POTENCIA DO ENERGIA CONSUMO DE COMBUSTIVEL (kg/h)
MODELO ESTATICA DEAR VENTILADOR  NECESSARIA
SO/A MILHO (m3) (m3/h) (kcal/h) (kcal/h) LENHA DIESEL GASGLP
KW 40 40 30 62 127.000 2x20,0 2.350.000 839 238 187
KW 60 60 45 79 170.000 2x30,0 3.160.000 1129 320 251
KW 80 80 60 106 216.000 3x250 4,010,000 1432 405 318

KW 100 100 75 125 294,000 3x40,0 5.470.000 1954 553 434
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TABELAS DE ESPECIFICACAO

SECADORES MEDIO PORTE - FLUXO0 COLUNA INTEIRA RECIRCULADO (CIR)

TORRE DE CAVALETES
CAPACIDADES (ton/h) CAPACIDADE VAZAO POTENCIA DO ENERGIA CONSUMO DE COMBUSTIVEL (kg/h)
MODELO ESTATICA DEAR VENTILADOR ~ NECESSARIA
SOJA MILHO (m?3) (m3/h) (kcal/h) (kcal/h) LENHA DIESEL GASGLP
KW 40 52 39 89 91.000 2x15,0 2.380.000 850 241 189
KW 60 78 59 116 142,000 2x250 3.660.000 1.307 370 290
Kw 80 104 78 156 184.500 3x20,0 4.750.000 1.696 480 337
Kw 100 130 93 189 248,000 3x300 6.260.000 2.271 644 505
TORRE DE COLUNAS
CAPACIDADES (ton/h) CAPACIDADE VAZAO POTENCIA DO ENERGIA CONSUMO DE COMBUSTIVEL (kg/h)
MODELO ESTATICA DEAR VENTILADOR  NECESSARIA
SOJA MILHO (m?) (m3/h) (kcal/h) (kcal/h) LENHA DIESEL GASGLP
KW 40 52 39 62 123.000 2x20,0 3.220.000 1150 326 256
KW 60 78 59 79 166.000 2x30,0 4.280.000 1.529 433 340
Kw 80 104 78 106 213.000 3x25 5.490.000 1.961 556 436
Kw100 130 98 125 283500 3x40 7,240,000 2586 733 575

SECADORES GRANDE PORTE - DUPLA RECIRCULACAO (DR)

TORRE DE CAVALETES

CAPACIDADES (ton/h) CAPACIDADE VAZAo POTENCIA DO ENERGIA CONSUMO DE COMBUSTIVEL (kg/h)
MODELO ESTATICA DEAR VENTILADOR  NECESSARIA

SOJA MILHO (m3) (m3/h) (kcal/h) (kcal/h) LENHA DIESEL GASGLP
KW 100 100 75 189 163.000 2x30,0 3.980.000 1421 403 316
KW 125 125 94 244 210.000 3x250 5130.000 1.832 519 407
KW 150 150 113 292 244,500 3x30,0 5,970,000 2132 604 474
KW 200 200 150 367 326,000 4x30,0 7,950,000 2.839 805 631

TORRE DE COLUNAS

CAPACIDADES (ton/h) CAPACIDADE VAZAo POTENCIA DO ENERGIA CONSUMO DE COMBUSTIVEL (kg/h)
MODELO ESTATICA DEAR VENTILADOR ~ NECESSARIA

SOJA MILHO (m3) (m3/h) (kcal/h) (kcal/h) LENHA DIESEL GASGLP
Kw 100 100 75 125 210.000 3x250 4,890,000 1746 495 388
KW 125 125 94 154 244,500 3x30,0 5,6390.000 2,032 575 452
KW 150 150 113 192 326,000 4x30,0 7.590.000 2,711 769 602
KW 200 200 150 235 407500 5x30,0 39.450.000 3389 960 753

Notal: As capacidades de secagem, assim como a quantidade de energia necessdria, e o consumo de combustivel estdo definidos para as seguintes condicdes: temperatura
ambiente = 20°C, umidade relativa ambiente = 60%, pressdo atmosférica = 717mmHg (490m de altitude), peso especifico = 750Kg/m3, impurezas = 1% maximo (torre
cavaletes) ou 4% méaximo (torre colunas), temperatura de secagem na camara superior = 110°C, temperatura de secagemna camara intermedidria = 30°C, poder calorifico
lenha = 2.800Kcal/Kg, poder calorifico diesel = 3.600Kcal/Kg, poder calorifico gas = 12.000Kcal/Kg.

Nota 2: A temperatura de saida do grdo nos secadores de cavaletes é de 8 a 10°C acima da temperatura ambiente, e nos secadores de colunas é de 10 a 12°C acima da
temperatura ambiente, Base soja com 13% de umidade na saida.



Secadores ADS (confirmar nome ADS)

TABELAS DE ESPECIFICACAO

SECADORES ARROZ - COLUNA INTEIRA (CI)

TORRE DE CAVALETES
CAPACIDADES CAPACIDADE VAZAO POTENCIA DO ENERGIA CONSUMO DE COMBUSTIVEL (kg/h)
MODELO ESTATICA DEAR VENTILADOR ~ NECESSARIA -
m? Ton (sacos) (m3h) (kcal/h) (kcal/h) LENHA DIESEL GASGLP
Kw 500 45 27 544 68.000 1x20,0 850.000 304 86 67
KW 1000 89 54 1074 136.000 2x20,0 1.690.000 604 171 134
Kw 1400 117 70 1408 178,000 2x30,0 2.210,000 789 224 175
Kw 2000 159 S5 1908 234.000 3x250 2.500.000 1.036 294 230
KW 2300 191 114 2.290 300.000 3x40,0 3.710.000 1.325 375 294
KW 3000 245 147 2.945 400,000 4x40,0 4,950,000 1768 501 393
CAPACIDADE DE SECAGEM
MODELOS E CAPACIDADES CAPACIDADE DE SECAGEM DIARIA POR FAIXAS DE REDUCAO DE UMIDADE (T)
MODELO DOS ELEVADORES
DECARGA 24% ->13% 22%->13% 18% ->13% 24% ->16% 22% ->16%
Kw 500 EA-2/48t/h 70 84 130 90 112
Kw 1000 EA-3/96t/h 142 168 260 192 224
Kw 1400 EA-3/120t/h 200 236 359 253 311
KW 2000 EA-3/160t/h 260 307 470 330 407
Kw 2300 EA-4/192t/h 328 387 588 415 510
KW 3000 EA-4/192t/h 354 462 690 495 602

Notal: As capacidades de secagem, assim como a quantidade de energianecessaria, e o consumo de combustivel estdo definidos paraas seguintes condices: temperatura
ambiente = 20°C, umidade relativa ambiente = 60%, pressdo atmosférica = 717mmHg (490m de altitude), peso especifico = 600Kg/m?, impurezas = 1% maximo (torre
cavaletes), temperatura de secagem = 60°C, poder calorifico lenha = 2.800Kcal/Kg, poder calorifico diesel = 9.600Kcal/Kg, poder calorifico gas = 12.000Kcal/Kg,

Nota 2: A temperatura maxima de safda do grdo nos secadores sera de 38 a 39°C, Estes valores dependem das condi¢8es ambientais, condices do produto (temperatura,
umidade de entrada e saida), composicdo quimica, propriedades fisicas e térmicas do produto.

Nota 3: Nas capacidades didrias j& esta considerado o tempo de carga e descarga com os elevadores sugeridos, com apenas um elevador de carga e descarga.
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GRAOS TRANSPORTADOS COM MAIS

SEGURANCA, MAIS QUALIDADEE
ECONOMIA. UMA SOLUCAO MAIS
KEPLER WEBER.

Transportadores de graos projetados pela
Kepler Weber realizam carga e descarga
de maneira precisa e econémica, tanto na
horizontal quanto na vertical.




Transportadores de graos

Integridade do produto: solucdes primam pela
preservacdo daintegridade do produto transportado e pela
seguranca operacional.

Menor gasto de energia: transportadores possibilitam
economia de energia com baixos niveis de ruidos e
contaminacdo do meio ambiente.

Durabilidade: construidas com material de qualidade, as
solucdes oferecem durabilidade, versatilidade e praticidade
na montagem, operacdo e manutencao.

TRANSPORTADORES

SolucBes completas para atender as
diferentes capacidades e aplicacdes.

CORREIA
TRANSPORTADORA

Linha destinada ao transporte efi-
ciente de produtos em pequenas,
médias e longas distancias.

CORREIAS
TRANSPORTADORAS
INDUSTRIAIS

Destaque para a possibilidade de
instalacdo com até 8° deinclinacdo.

ELEVADORES DECACAMBA

Economia e eficiéncia no transporte
vertical de grdos, granéis e farelos.

ELEVADORES AGRICOLAS

Confidveis e econdémicos, podem ser
instalados em ambientes internos e
externos.

ELEVADORES DE
CACAMBA -TELB

Robustez e facilidade de manuten-
cdo.

TRANSPORTADORES
DE CORRENTE - TCRA

Indicados para transporte de curtas
e médias distancias.

ROSCAS
TRANSPORTADORAS - TRUA

Praticidade e economia parao trans-
porte horizontal continuo de curtas
e médias distancias.

INTERLIGACOES, REGISTROS
E ACESSORIOS

Tampos removiveis que facilitam a
manutencdo e portas de inspecdo
rapidas sdo diferenciais.
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Transportadores

Visando atender as diversas capacidades e aplicacdes, a Kepler Weber
oferece solucdes completas em transportadores e de acordo com 0s
seguintes critérios:

e Preservacdo da integridade do produto transportado;

e Economia energética com baixos niveis de ruido e contaminac&o
ambiental;

e Seguranca operacional;

e Durabilidade e qualidade dos materiais construtivos;

e Praticidade na montagem, operacdo e manutencao;

e Dimensionados para atingirem a capacidade de projeto, partindo
carregados e para operacado 24h/dia de operacdo continua;

e Componentes intercambidveis, padronizados e de
fornecedores certificados.

FOTO TRANSPORTADORES

TRANSPORTADORES
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Correia
Transportadora

Alinha de correias transportadoras da Kepler Weber
é uma solucdo eficiente no transporte de pequenas,
médias e longas distancias, preservando a integri-
dade do produto transportado e visando atender as
diversas capacidades e aplicac8es de acordo com as
caracteristicas de cada segmento. A alimentacdo
pode ser feita em diferentes pontos e a linha possui
acessorios que permitem a flexibilizacdo da descar-
ga. As correias transportadoras possuem marcha
suave e silenciosa, com tambores dinamicamente
balanceados.

CORREIA TRANSPORTADORA

ACESSORIOS

CARRODEDESPEJOMOVEL CALHA CONTINUA COBERTURAS

Tem a funcdo de direcionar o fluxo Com a funcdo dereceber a direcio- Sdo confeccionadas em chapa
de produto possibilitando a des- nar o fluxo de produto, possibilita galvanizada, protegem o trans-
carga lateral em qualquer ponto uma alimentacdo oriantada e sem portador e o produto contra as
da correia. derramamento. intempéries.

Carro de despejo

Tremonha de carga mével

Longarina
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Correias Transportadoras
Industriais

¢ Pode ser instalada com até 8° de inclinacdo;

e Acionamento com sistema motor e redutor;

¢ O corpo da correia é composto de roletes de aco montados com
ralamentos blindados e eixo fixo sobre cavaletes galvanizados
uniformemente espacados;

e Tambores dinamicamente balanceados;

e Equipada comroletes guias superiores e inferiores.

DETALHAMENTO TECNICO

CORREIA TRANSPORTADORA DETALHE DO CAVALETE CORREIA TRANSPORTADORA
PARA DESCARGA DE ARMAZEM (54") PARA ENXOFRE

CORREIA TRANSPORTADORA CORREIA TRANSPORTADORA
1.500 t/h (54") 1.500 t/h (54")

Elevadores de Cacamba

A linha de elevadores de cacambas da Kepler Weber é utilizada no
transporte vertical de grdos, granéis e farelos, atendendo uma ampla
gama de aplicacBes. Possui como caracteristicas principais a economia,
eficiéncia e confiabilidade no transporte. Sua estrutura é autoportan-
te e estd disponivel em uma linha modular padronizada. Os elevadores
de cacambas sdo construidos em chapas galvanizadas, permitindo sua
instalacdo em ambientes internos e externos, sem emissdo de material
particulado.
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Elevadores Agricolas

Alinha de Elevadores Agricolas da Kepler Weber é utilizada no transpor-
te vertical de cereais a granel e farelos, atendendo uma ampla gama de
aplicacdes. Possuem como principais caracteristicas a economia, eficién-
cia e confiabilidade no transporte.

Sua estrutura é autoportante e esta disponivel em uma linha modular
padronizada. Sdo construidos em chapas galvanizadas, permitindo a
sua instalacdo em ambientes internos e externos, e ndo emitem material
particulado.
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DETALHAMENTO TECNICO

CABECA DOELEVADOR

Todas as cabecas sdo providas de
plataforma com peitoril, rodapé e
alcapdo, possibilitando a manu-
tencdo e o0 acesso ao acionamento
que é montado com um sistema
motor e redutor. A bica de descar-
ga érevestida com chapa de aco de
altaresisténcia ao desgaste. Para o
modelo EA-5, esta chapa é substi-
tuida por polietileno UHMW.

AGUARDA IMAGEM

DETALHES TECNICOS

e Cacambas de polietileno de
alta densidade resistentes a
corrosdo, impacto e abrasdo,
com composicdo antiestdtica e
atoéxica;

e Polias lisas para EA-Oe EA-1e
emborrachadas para EA-2, EA-
3,EA-4 e EA-5;

e Freios tipo balancim para
poténcias até 30cv;

AGUARDA IMAGEM

CALHASDOELEVADOR

As calhas sdo conformadas em
chapas de aco galvanizado e sua
estrutura é consolidada através
da tecnologia ponto TOX, propi-
ciando uma melhor vedacdo e
prolongamento da vida util do
material.

AGUARDA IMAGEM

e Freios tipo contrarrecuo
integrados ao redutor para
poténcias acima de 30cv;

e Plataforma intermedidria para
modelo EA-5 a cada 8m;

¢ Como itens opcionais, estdo
disponiveis: pé autolimpante,
janelas antiexplosdo e correia
revestida contra acdo de
quimicos, 6leos vegetais e
temperaturas de até 60°C.

PE DO ELEVADOR

Construido em chapas galvaniza-
das, o pé do elevador é equipado
com polia tipo gaiola, mancais com
graxeiras e janelas para limpeza e
manutencdo. A bica de entrada do
cereal é revestida com uma chapa
de aco de alta resisténcia ao des-
gaste e facilmente substituivel. O
conjunto polia-eixo é montado em
um sistema de esticamento atra-
vés de guias e parafusos, permi-
tindo o ajuste da tensdo da correia
de maneira simples e répida. A en-
trada de produto pode ser feita por
qualquer um dos lados do pé, ga-
rantindo versatilidade ao layout.
Para o produto arroz, uma caixa
de entrada garante o completo en-
chimento das cacambas e mdxima
capacidade de transporte.
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Elevadores de
Cacamba - TELB

Extremamente robustos, projetados para operar em regime continuo,
na movimentacdo vertical de grandes capacidades de materiais grane-
lizados. Os pés foram desenvolvidos para facilitar a manutencdo, sendo
possivel retirar a polia gaiola sem a necessidade de desmontar o pé por
completo, abrindo somente a tampa lateral.

e Polia do pé com diametros padronizados, com fechamento metalico in-
clinado para diminuir acimulo de produto e turbuléncia.

DETALHAMENTO TECNICO

——y

—_—

DETALHE DO EIXO, TAMBOR E CANECAS DETALHE DO EIXO, TAMBOR E CANECAS
DO ELEVADOR DO ELEVADOR

ELEVADOR DE 1.500 t/h
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Transportadores
de Corrente - TCRA

A linha de transportadores de corrente Kepler Weber é ideal para o
transporte de curtas e médias distancias. Construida de forma modular
com unides aparafusadas e tampas para vedacdo, possibilita o traba-
lho em ambientes internos e externos de forma hermética, sem conta-
minacdo ambiental. As correntes sdo produzidas com perfilado de aco

plano em formato “L", com grande resisténcia ao desgaste e garantindo
alto desempenho.
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DETALHAMENTO TECNICO

TRANSPORTADORES DE CORRENTE AGRICOLA

AGUARDA IMAGEM AGUARDA IMAGEM AGUARDA IMAGEM

DETALHES TECNICOS

¢ Pode ser instalado com até 14° de inclinacdo;
e Trilho inferior e guia de retorno em polietileno UHMW;
¢ Possui tampa articulada no médulo de acionamento,
que age como dispositivo de seguranca contra embuchamento;
¢ Opcdo de transporte em ambos sentidos.

TRANSPORTADOR DE CORRENTE INDUSTRIAIS

i ki
TCRA "BULK-FLOW” TCRA PARA DESCARGA DE MOEGA TCRA PARA DESCARGA DE MOEGA
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Roscas Transportadoras - TRUA

Asroscas transportadoras Kepler Weber sdo equipamentos praticos e
econdmicos para transporte horizontal continuo de curtas e médias
distancias, constituidas de mdédulo de acionamento, mddulos padrao
e de ajuste. Cada mdédulo possui calha, chapa de cobertura, caracol
e outros componentes que variam conforme o tipo de mddulo, tais
como registros manual e/ou pneumatico, tampas de inspecdo, fecha-
mento por fecho rapido e sensores de velocidade e temperatura nos
mancais. As unides entre os médulos sdo efetuadas com talas apara-
fusadas ou flanges aparafusados de acordo com o modelo e garantem
seguranca na operacao.
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Interligacoes, Registros e Acessorios

Os sistemas de interligacdes em instalacGes para graos, granéis e farelos

sdo providos de todos os itens necessdrios para interconectar as maqui-
nas e equipamentos entre si, como canos, curvas, caixas, de direc8es, re-
gistros, caixas amortecedoras e demais acessdrios.

O método de unido dos canos e demais elementos de tubulacdo é por
flange e parafusos, proporcionando uma boa vedacdo. As tubulacGes
sdo executadas em chapas de aco. Possuem diferenciais como tampas
removiveis que facilitam a manutencdo e portas de inspecdo rdpida para
visualizacdo externa.




Correias Tranportadoras

TABELAS DE ESPECIFICACAO

CORREIAS TRANPORTADORAS AGRICOLAS

MODELO e iz s DOSROLETES
DE CARGA
CT-12" 30 40 150 2,5 20°
CT-16" 60 80 150 314 20°
CT-20" 120 160 150 314 20°
CT-24" 200 267 150 314 30°
CT-30" 300 400 150 2,45 35°
CT-30" 400 533 150 325 35°

CORREIAS CORREIAS TRANSPORTADORAS

TRANSPORTADORAS DE ACUCAR
Mobeo  CAPACDADE  VELOCDADE moveLo  CAPACDADE  VELOCDADE
CT-36" 600 33 147 CT-36" 600 2.8 100
CT-42" 800 3 106 CT-42" 1000 3 106
CT-48" 1000 3 106 CT-48" 1250 3 106
CT-54" 1500 32 113 CT-54" 1500 3 106
CT-60" 2000 35 98 CT-60" 2000 3 80
CT-72" 3000 35 84 CT-72" 3000 3 70
CT-84" 4000 3.7 S0 CT-84" 4000 3 70

PARA CAPACIDADES SUPERIORES, CONSULTAR O DEPARTAMENTO DE VENDAS.

CALHAS DO ELEVADOR
MODELO DO ELEVADOR - ESPESSURAS (mm)
Calhas EA-0 EA-1 EA-2 EA-3 EA-4 EA-5
Padrao 155 155 195 185 2.7 27
Com Janela 185 195 2,25 2.7 2.7 27
Reforcada 2,7 2.7

Cantoneira das Flanges 381X317 381X317 381X 4,76 381X4,76 381X 4,76 50,8 X 6,35




Elevadores

TABELAS DE ESPECIFICACAO

ELEVADORES AGRICOLAS LINHA PADRAO

CAPACIDADE (0,75 t/m)

ALTURA VELOCIDADE CACAMBAS
MODELO t/h m’/h MAXIMA (m) (m/s) POR METRO
37 15 20,0 32,73 2,50 7,4
30 40,0 6,5
36 3810 270
40 53,3 84
60 80,0 64
37 50,47 2,90
80 106,7 83
100 1333 38
50,67
120 160,0 46
35 2,95
150 200,0 49,67 58
200 266,7 40,67 75
37 240 320,0 50,71 2,95 7.2
35 300 400,0 48,71 3,00 12,3
300 400,0 42
41 55,83 3,00
400 5333 54
CAPACIDADE VELOCIDADE ROTACAO
MODELO Sty (/) CACAMBA / (m) s CACAMBA
TELB-7B 500 37 44 71 Metdlica
TELB-8 A 600 36 562 67 Plastica
TELB-8B 650 37 44 71 Metdlica
TELB-9 A 900 35 562 67 Plastica
TELB-9B 1000 37 44 71 Metdlica
TELB-10 A 1000 35 562 53 Plastica
TELB-10B 1300 41 44 63 Metdlica
TELB-11 A 1300 37 562 57 Plastica
TELB-11B 1500 41 44 63 Metdlica
TELB-12 A 1500 36 562 55 Plastica
TELB-12B 2000 42 44 64 Metdlica
CAPACIDADE VELOCIDADE ROTACAO
MODELO e (m/s) CACAMBA /(m) (rpm) CACAMBA
TELB-7 A 450 3 562 58 Plastica
TELB-8 A 550 3 562 58 Plastica
TELB-9 A 800 3 562 58 Plastica
TELB-10 A 1000 3 562 46 Plastica
TELB-11 A 1200 3 562 46 Plastica
TELB-12 A 1500 3 562 46 Plastica




Transportadores de Corrente

TABELAS DE ESPECIFICACAO

TRANSPORTADORES DE CORRENTE AGRICOLA

MODELO CAPACIDADE (0,75 t/m) cop:g)](]}ﬁgro VELOCIDADE ROTACAO
(t/h) (m3/h) (m) (m/s) (rpm)
TCRA-160 60 80,0 100 069 44
TCRA-200 90 1200 100 069 44
TCRA-250 120 160,0 84 0,69 44
TCRA-280 150 200,0 71 0,69 44
TCRA-315 200 266,7 90 0,72 36
TCRA-400 300 400,0 67 072 36

TRANSPORTADOR DE CORRENTE INDUSTRIAIS

MODELO (idectalos sl 7o) ALTURA F‘f‘R"gggfo MAXIMA ALTURA cor%)t(m?vro VELOCIDADE ROTACAO
(t/h) (m3/h) CAIXA (mm) (mm) PRODUTO (mm) (m) (m/s) (rpm)
TCRA-500 400 533 620 433 504 55 069 29
TCRA-600 600 800 800 555 559 40 068 235
TCRA-700 750 1000 925 604 609 40 067 195

TCRA-1000 1000 1333 925 677 727 45 0.62 18




Roscas Transportadoras

TABELAS DE ESPECIFICACAO

ROSCAS TRANSPORTADORAS AGRICOLAS

_ CAPACIDADE 7
DIAMETRO DO ROTACAO PASSO COMPRIMENTO
MODELO HELICOIDE (mm) (. Zﬁ%’"” (rpm) (mm) MAXIMO (m)
TRUA 160 160 12 180 160 52,5
TRUA 200 200 20 160 200 435
TRUA 250 250 40 160 250 46,5
TRUA 315 315 75 140 315 330
TRUA 400 400 120 125 400 20,0
TRUA 500 500 200 110 500 19,0
ROSCAS TRANSPORTADORAS INDUSTRIAIS
CAPACIDADE NA ROTACAO MAXIMA
MODELO t/h mé/h
TRUA-600 320 240
TRUA-750 400 300

TRUA-1.000 600 450
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